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English
Download local language versions of this instruction

manual from www.alfalaval.com/gphe-manuals or use
the QR code

Obnrapcku

M3Ternete BepcumTe Ha TOBa PbKOBOACTBO 33
ynoTtpeba Ha MecTHus e3nk oT www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu nsnonsearite QR koaa.

Cesky
Stahnéte si mistni jazykovou verzi tohoto navodu k

obsluze z www.alfalaval.com/gphe-manuals nebo
pouzijte QR kod.

Dansk

Hent lokale sprogversioner af denne brugervejledning
pa www.alfalaval.com/gphe-manuals eller brug QR-
koden.

Deutsch

Sie kénnen die landessprachlichen Versionen dieses
Handbuch von der Website www.alfalaval.com/gphe-
manuals oder uber den QR-Code herunterladen.

EAANVIKA

MpaypaTotroinoTe Awn ekdOCEWV TOU TTOPOVTOG
gyxeIpIdiou 0dnylwv a€ TOTTIKA YAWooa atrd 10
www.alfalaval.com/gphe-manuals i xpnoigotroifoTe
Tov KwoIkd QR.

Espafiiol

Descarguese la version de este Manual de
instrucciones en su idioma local desde
www.alfalaval.com/gphe-manualso utilice el cédigo
QR.

Eesti

Selle kasutusjuhendi kohaliku keele versiooni saate
alla laadida lingilt www.alfalaval.com/gphe-manuals
voi kasutades QR-koodi.

Suomalainen

Laitaa taman kayttdohjeen suomenkielinen versio
osoitteesta www.alfalaval.com/gphe-manuals tai QR-
koodilla.

Francais

Téléchargez des versions de ce manuel d’instructions
en différentes langues sur www.alfalaval.com/gphe-
manuals ou utilisez le code QR.

Hrvatski

Preuzmite lokalne verzije jezika ovog korisni¢kog
priru¢nika na poveznici www.alfalaval.com/gphe-
manuals ili upotrijebite QR kod.

Magyar

Az On nyelvére leforditott hasznalati utmutatét
letdltheti a www.alfalaval.com/gphe-manuals
weboldalrdl, vagy hasznalja a QR-kdédot.

Italiano

Scarica la versione in lingua locale del manuale di
istruzioni da www.alfalaval.com/gphe-manuals oppure
utilizza il codice QR.

BAD

www.alfalaval.com/gphe-manuals 7> 5 ZH 73 D
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www.alfalaval.com/gphe-manuals | 4] o] A}-& A1 4
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Lietuvos

Lejupieladéjiet 81s rokasgramatas lokalo valodu
versijas no vietnes www.alfalaval.com/gphe-manuals
vai izmantojiet QR kodu.

Latvijas

Atsisiyskite Sios instrukcijos versijas vietos kalba i$
www.alfalaval.com/gphe-manuals arba pasinaudokite
QR kodu.

Nederlands

Download de lokale taalversies van de
instructiehandleiding vanaf www.alfalaval.com/gphe-
manuals of gebruik de QR-code.

Norsk

Last ned denne instruksjonshandboken pa lokalt sprak
fra www.alfalaval.com/gphe-manuals eller bruk QR-
koden.

Polski

Pobierz lokalne wersje jezykowe tej instrukcji obstugi z
www.alfalaval.com/gphe-manuals lub uzyj kodu QR.
Portugués

Descarregue as versdes locais na sua lingua deste
manual de instru¢des a partir de www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Portugués do Brasil

Faca download das versbes deste manual de
instrugcdes no idioma local em www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Romaéanesc

Versiunile in limba locala ale acestui manual de
instructiuni pot fi descarcate de pe www.alfalaval.com/
gphe-manuals sau puteti utiliza codul QR.



Pycckun

PykoBoacTBO nonb3oBaTens Ha APYroM si3bike Bbl
MOXeTe 3arpy3uTb no ccbinke www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu otckaHmposas QR-kop.

Slovenski

Prenesite razlicice uporabniSkega priro¢nika v svojem
jeziku s spletne strani www.alfalaval.com/gphe-
manuals ali uporabite kodo QR.

Slovensky

Miestne jazykové verzie tohto navodu na pouzivanie si
stiahnite z www.alfalaval.com/gphe-manuals alebo
pouzite QR kod.

Svenska

Ladda ned lokala sprakversioner av denna
bruksanvisning fran www.alfalaval.com/gphe-manuals
eller anvand QR-koden.
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1 Inledning

Den har handboken innehaller information om hur du installerar, anvander och
utfér underhall pa din semisvetsada plattvarmevaxlare.

Foljande modeller omfattas i den har manualen:
+ Semisvetsad M6

+ Semisvetsad M10

* Semisvetsad T10

+ Semisvetsad MK15

* Semisvetsad T20

+ Semisvetsad TK20

+ Semisvetsad MA30

1.1 Villkor och krav

Tidigare kunskaper

Varmevaxlaren ska handhas av personer som har last instruktionerna i denna
manual och som har kunskap om processen. Det inkluderar kunskaper om
villkor for medietyp, tryck och temperaturer i varmevaxlaren samt de specifika
forutsattningar processen kraver.

Underhall och installation av varmevaxlaren ska utféras av personer med
kunskap och behorighet enligt lokala bestdmmelser. Det kan aven gélla
atgarder som rérdragning, svetsning och andra typer av underhall.

Kontakta din representant for Alfa Lavals for rdd om underhallsatgarder som
inte beskrivs i denna manual.

Ritningar over plattvarmevaxlaren (PHE)

De ritningar for PHE (plattvarmevaxlare) som omnamns i handboken ar de
ritningar som medfdljde i leveransen av varmevaxlaren.

Garantivillkor

Garantivillkoren ingar vanligtvis i det undertecknade forsaljningskontraktet
som foregar bestallningen av den levererade varmevaxlaren. Alternativt ingar
garantivillkoren i offertdokumentationen, eller sa finns det en hanvisning till
dokumentet dar de gallande villkoren star. Kontakta alltid den lokala Alfa
Laval-representanten for radgivning om fel uppstar under den angivna
garantiperioden.

Rapportera vilket datum varmevaxlaren togs i drift till den lokala Alfa Laval-
representanten.

Radgivning

Radgor alltid med din lokala Alfa Laval-representant ifall du behéver
information om:
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1 Inledning

+ Matt pa nya plattpaket om antalet plattor ska andras

» Val av packningsmaterial om drifttemperatur och drifttryck ska andras
varaktigt, eller om ett nytt medium ska anvandas i varmevaxlaren.

1.2 Efterlevnad av miljoregler

Alfa Laval stravar efter att verksamheten ska vara sa ren och effektiv som
mdjligt och vi tar hansyn till miljdaspekterna nar vi utvecklar, konstruerar,
tillverkar, servar och marknadsfor vara produkter.

Uppackning

Forpackningsmaterialet bestar av tra, plast, pappkartonger och i vissa fall
metallband.

» Tra och pappkartonger kan ateranvandas, atervinnas eller anvandas for
energiutvinning.

» Plast ska atervinnas eller brannas pa en godkand férbranningsanlaggning.

+ Metallbanden ska skickas till materialatervinning.

Underhall
« Samtliga metalldelar ska skickas till materialatervinning.

» Olja och samtliga slitageutsatta delar som inte ar gjorda av metall ska
omhandertas enligt lokala foreskrifter.

Kassering

Uttjant utrustning ska atervinnas enligt gallande lokala foreskrifter. Utover
sjalva utrustningen ska samtliga halsovadliga rester fran processvatskan tas
om hand och hanteras pa lampligt satt. | tveksamma fall, eller nar lokala
foreskrifter saknas, kontaktar du Alfa Lavals lokala forsaljningsforetag.

8 200000419-1-SV



2 Sakerhet

2.1 Sakerhet

Varmevaxlaren ska anvandas och underhallas i enlighet med Alfa Lavals
instruktioner i denna manual. Om varmevaxlaren hanteras felaktigt kan det
medfdra allvarliga konsekvenser med personskador och/eller skador pa
utrustning. Alfa Laval ansvarar inte for skador pa personer eller utrustning som
uppkommit pa grund av att instruktionerna i denna manual inte har oljts.

Din varmevaxlare ska anvandas i enlighet med den specificerade
konfigurationen av material, medietyper, temperaturer och tryck for din
aktuella varmevaxlare.

2.2 Definition av begrepp

/\ VARNING | Typ av risk

Med VARNING anges potentiellt farliga situationer som kan resultera i
dodsfall eller allvarliga personskador om de inte undviks.

/\ VARNING | Typ av risk

Med FORSIKTIGT anges potentiellt farliga situationer som kan resultera i
lindriga eller medelsvara personskador om de inte undviks.

Med OBS anges potentiellt farliga situationer som kan resultera i
egendomsskador om de inte undviks.

Sakerhet

200000419-1-SV




2 Séakerhet

10 200000419-1-SV



3 Beskrivning

3.1 Komponenter
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Huvudkomponenter
1. Stativplatta

Fastplatta med ett antal porthal fér anslutning av rérsystemet. Bar- och
styraxlarna ar fasta i stativplattan.

Baraxel
Bar upp plattpaketet och tryckplattan.

Plattpaket

Varme overfors fran ett medium till ett annat genom plattorna. Plattpaketet
bestar av semisvetsade plattor i par som bildar en kassett (dubbelplatta),
packningar och distansplatar. Mattet pa plattpaketet ar A-mattet, dvs.
mattet mellan stativ- och tryckplattorna. Se ritningen 6ver
plattvarmevaxlaren.

Tryckplatta

Flyttbar platta som kan innehalla ett antal porthal fér anslutning av
rorsystemet.

Styraxel

Haller samman kanalplattorna, anslutningsplattorna och tryckplattan i
nederdelen.

Barpelare
Stdéder baraxeln och styraxeln.

For vissa mindre varmevaxlare anvands ingen stativpelare.

200000419-1-SV 11




3 Beskrivning

7. Dragbultar
Spanner ihop plattpaketet mellan stativplattan och tryckplattan.

Normalt anvands fyra dragbultar men i vissa fall sex. De anvands for att
Oppna och stanga varmevaxlaren.

Bultarna med lagerhusen betecknas som atdragningsbultar.

De aterstaende bultarna anvands som lasbultar.

8. Porthal

Porthal genom stativplattan gor att mediet kan passera in eller ut fran
varmevaxlaren.

Anslutningar
* Pinnskruvar

Pinnskruvar runt porthalen faster flansanslutningarna i enheten.
* Fyrkantig 16s flans

Den fyrkantiga |6sa flansen ar en specialflans som levereras av Alfa Laval
for anvandning med kundens rordragning. Den ar fastsatt med fyra
pinnskruvar.

* Inspektionslucka

Anvands for att maojliggora inspektion genom porthalet. Kan utrustas med
ett draneringsror.

* Roranslutningar

Bild av anslutningstyp som anvands fér M10-BWREF.

Flera sektioner
+ Skiljeplatta

| multipass-konfigurationer anvands plattor av massivt kolstal. Vid behov
forstarker de vandplattan.

Tillvalskomponenter
* Fot

Fotterna ger stabilitet och anvands for att skruva fast varmevaxlare i
fundamentet.

» Skyddsplatar

Dessa tacker plattpaketet och skyddar mot lackage fran heta eller
aggressiva vatskor och skyddar ocksa det varma plattpaketet.

12
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Beskrivning 3

* Dragbultsskydd
Skyddsslang av plast som skyddar dragbultarnas gangor.
» lIsolering

Isoleringen kan anvandas for tilldmpningar dar varmevaxlarens yta blir
varm eller kall.

+ Lyftanordning
Separat anordning som ar fast vid varmevaxlaren for lyft av varmevaxlaren.
» Jordningsanslutning

En jordningsanslutning anvands for att eliminera risken for att statisk
elektricitet ackumuleras i utrustningen.

* Munstycksskydd
Skydd som hindrar partiklar fran att tranga in i virmevaxlaren vid transport.
* Portfilter

Skydd som hindrar partiklar fran att tranga in i varmevaxlaren vid drift.
Backspolning tillats inte

» Dropplat

Beroende pa vilken typ av vatska som finns i varmevaxlaren och vilken typ
av installation det ror sig om, kan det behdvas en dropplat (draneringstrag)
for att undvika personskador och skador pa utrustningen.

* U-krok och fordelningsenhet

Alfa Laval-l6sning fér vatskeavskiljning i termiska havertsystem. Anvands
for kylning av ammoniak. Systemet kan utformas pa olika satt, men om du
tvekar, kontakta din Alfa Laval-representant for mer tillampningsspecifika
anvisningar.

200000419-1-SV 13



3 Beskrivning

3.2 Namnskylt

P& namnskylten star modell, tillverkningsnummer och tillverkningsar Dar
anges aven tryckkarlsdetaljer enligt den tillampliga tryckkarlskoden.
Namnskylten sitter vanligtvis pa stativplattan eller pa tryckplattan.
Namnskylten kan vara en metallplat eller en klisteretikett.

/\ VARNING

enhet. Dessa varden far inte 6verskridas.

Pa namnskylten anges konstruktionstrycken och -temperaturerna for varje

/\ VARNING

Undvik att anvanda fratande kemikalier for rengbring av vArmevaxlare
med Klisteretiketter.

Konstruktionstrycket (11) och konstruktionstemperaturen (10) som ar angivna

pa namnskylten ar de varden som varmevaxlaren ar godkand for med det
aktuella tryckkarlet. Konstruktionstemperaturen (10) kan 6verskrida den
maximala arbetstemperaturen (8) for vilken packningarna har valts. Om de
arbetstemperaturer som ar angivna pa monteringsritningen for
plattvarmevaxlaren kommer att dverskridas, bor leverantoéren kontaktas for
radgivning.

1. Utrymme for logotyp.
2. Ledigt utrymme
3. Webbsida for service

4. Ritning 6éver mojliga anslutningspositioner/positioner for 3A-etiketten pa
3A-enheter

5. Plats fér godkdnnandemarke

6. Varning, las instruktionsboken

7. Datum fér tryckprovning

8. Dimensionerad temperatur TS

9. Tillverkarens provtryck (PT)

10. Tillatna temperaturer Min/Max (TS)

11. Tilldtna tryck Min/Max (PS)

12. Dimensionerande volym eller volym for varje vatska (V)
13. Placering av anslutningar for varje vatska
14. Dimensionerande vatskegrupp

15. Tillverkningsar

16. Serienummer

17. Typ

18. Tillverkarens namn

14
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Beskrivning 3

Type

Serial No.

Year

Fluid group

[T T 1T 1T 117

Inlet —> Qutlet d

Volume v

11 —1_| Allowable press.
Min./Max. P§

10 —_| Allowable temp.
Min./Max. TS

;

Manufacturer  PT

]

Max. op. temp.

7 —Test pressure date

Service

6 —

5—HH—
\O

o\

Bild 1: Exempel pa CE-namnplat av metall till vanster och sjilvhaftande CE-

namnetikett till hoger

e N
— ]
MANUFACTURER: —] |
YEAR OF MANUFACTURING: — 1 |
| [Tvee: SERIAL NUMBER:_| |
17—
INLET — OUTLET = = | |
FLUID GROUP —
VOLUME v |
[MAX. OP. TEMP. —
ALLOWABLE PRESS [ R
MIN./MAX. ™
ALLOWABLE TEMP. | N
MIN./MAX. M
[MANUFACTURER __[PT |
[PRESSURE TESTED \\
PRESSURE TESTING PERFORMED ON
[STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: — | |
, 1D
\ J

5
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3 Beskrivning
3.3 Funktion

Varmevaxlaren (PHE) bestar av en uppsattning korrugerade metallplattor med
porthal fér in- och utlopp for de tva separata medierna. Varmedverféringen
mellan de bada medierna sker genom plattorna.

Plattorna ar ordnade som kassetter (dubbla plattor) sa att varannan kanal ar
svetsad och varannan kanal ar forsedd med packningar. Varmedverféringen
mellan de bada medierna sker genom plattorna. Konceptet med kassetter har
tva olika typer av kanaler: svetsade kanaler anvands fér aggressiva primara
media och packningsférsedda kanaler anvands for icke aggressiva sekundara
media.

Plattpaketet monteras mellan en stativplatta och en tryckplatta och spanns
ihop med dragbultar. Plattorna ar forsedda med en packning som tatar och
styr flodet in i olika kanaler. Plattornas korrugering genererar turbulens i
mediet och stdder plattorna mot tryckskilinader.

I @)L “KYLNING*

Vid kylning kan kassettkanalerna pluggas igen for att isolera plattpaketet
fran stativ- och tryckplattan.

Bild 2: Exempel pa enkelpasskonfiguration.

Andkassett |. Enkel andplatta om M10-BWREF.

Kanalkassetter

Andkassett || Enkel &ndkassett om M10-BWREF.
Packningsférsedd kanal skapad mellan tva kassetter (bla)

Tva plattor som bildar den svetsade kanalen inuti kassetten (rod)

aprwN=
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Beskrivning 3

3.4 Multipass

Det gar att bygga multipassektioner genom att anvanda vandplattor med 1, 2
eller 3 ohalade portar. Huvudsyftet ar att vanda flodesriktningen pa en eller
flera vatskor.

For vissa apparater kravs en skiljeplatta for att stédja de ohalade portarna i
vandplattorna.

Ett exempel dar multipass kan anvandas ar i processer som kraver langre
uppvarmningsperioder om mediet behdver varmas upp langsamt.

O L s A A A Q
O A 4 4 A O

»
<
»
<
<
«
<
«

« )
4

 \ 2 2 ) 4 7\ _
/ \_/

Bild 3: Exempel pa multipasskonfigurering eller apparat beroende pa
sammanhang!

3.5 Markning av plattsidan

A-sidan av plattorna (symmetriskt monster) identifieras med en stampel med
bokstaven om modellnamn upptill pa plattan (se bilden nedan)

200000419-1-SV 17



3 Beskrivning
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4 |Installation

4.1 Fore installation

/\ VARNING

Under installation och underhall maste sakerhetsatgarder vidtas for att
undvika skador pa varmevaxlaren och dess komponenter. Skador pa
komponenterna kan ha negativ inverkan pa varmevaxlarens prestanda
och funktion.

/\ VARNING

Det ar avgérande att identifiera anslutningarna till den svetsade kanalen
och den packningsférsedda kanalen. Om fel media anvands i den
packningsférsedda kanalen kan det leda till svara personskador eller
allvarliga skador pa packningarna.

Om du har nagra fragor kring detta kontaktar du en representant for Alfa
Laval.

Att tanka pa fore installationen

* Innan nagra ror ansluts maste alla frammande féremal ha spolats ut ur det
rérsystem som ska anslutas till varmevaxlaren.

* Innan nagra ror ansluts maste du kontrollera att alla bultarna for fétterna ar
atdragna och att varmevaxlaren ar ordentligt fastsatt i fundamentet.

» Kontrollera fore start att alla dragbultar ar ordentligt atdragna och att
plattpaketet har ratt matt. Se ritningen 6ver plattvarmevaxlaren.

+ Se till att réren inte utsatter varmevaxlaren for spanning eller pafrestning
nar rorsystemet ansluts.

* Anvand inte snabbstangande ventiler for att undvika vattentryckstotar.
+ Se till att ingen luft blir kvar inne i varmevaxlaren.
+ Installera sakerhetsventiler enligt gallande tryckkarlsforeskrifter.

» Virekommenderar att skyddsplatar som tacker plattpaketet anvands.
Platarna tacker plattpaketet och skyddar mot Iackage fran heta eller
aggressiva vatskor och skyddar ocksa det varma plattpaketet.

+ Vidta férebyggande atgarder, t.ex. att isolera varmevaxlaren, om ytan
forvantas bli varm eller kall for att férhindra risk for personskador.
Kontrollera alltid att de vidtagna atgarderna uppfyller de lokala
bestammelserna.

» For varje modell anges konstruktionstryck och -temperaturer pa
namnskylten. Dessa far inte dverskridas.

* *KYLNING* tommer kompressorns oljesystem. Anvand en
oljeavtappningsanslutning eller en oljefalla i varmevaxlaren.

200000419-1-SV 19



YA 4 Installation

@)L:50 “KYLNING*

Fullstdndiga vakuumférhallanden ska anvandas vid kylningsstart for att
undvika fukt och luft i varmevaxlaren.
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Installation 4

4.2 Krav

Utrymme
Se bifogad ritning 6ver plattvarmevaxlaren for faktiska matt.
1. Man behdver ett fritt utrymme for att lyfta i och lyfta ur plattorna.

2. For underhallsandamal behéver man ett fritt utrymme under den nedre
atdragnings- eller lasbulten.

3. Man kan behova stdd for styraxeln.

4. Anvand inte fasta ror eller andra fasta detaljer, sasom fotter,
fastanordningar o.s.v. inom det skuggade omradet.

Fundament

Montera pa ett plant fundament som ger stativet tillrackligt med stod.

R6rboj

For att gora det lattare att demontera varmevaxlaren bor en rorbgj fastas vid
anslutningen i tryckplattan, riktad uppat eller i sidled och med den andra
flansen precis utanfér varmevaxlarens kontur.

Avstingningsventil

Alla anslutningar bor férses med avstangningsventiler for att varmevaxlaren
ska kunna 6ppnas.

Anslutning

Olika typer av anslutningar kan anvandas for att ansluta rérsystemet till
enheten. Flansanslutningar ska fastas med pinnskruvar.

Undvik alltfér stora pafrestningar fran rorsystemet.

200000419-1-SV
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Anslutningar i tryckplattan

Det ar viktigt att plattpaketet har spants ihop till ratt A-matt (jamfér med
plattvarmevaxlarens ritning) innan rérsystemet ansluts.

Nar varmevaxlaren 6ppnas maste tryckplattan flyttas. Anvand inte fasta rér
eller andra detaljer, sdsom foétter, fastanordningar o.s.v. inom det skuggade
omradet.

Dropptrag (extra)

Beroende pa vilken typ av vatska som finns i varmevaxlaren och vilken typ av
installation det ror sig om, kan det behdvas ett dropptrag (draneringstrag) for
att undvika personskador och skador pa utrustningen.

Satt dropptraget pa plats foére varmevaxlaren.

I

22
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Installation 4

4.3 Lyft

Den behoriga personalen ar alltid ansvarig for sdkerheten, att ratt
lyftutrustning anvands och att lyftet och/eller uppsattningen goérs korrekt.
Anvand endast oskadade remmar godkanda fér varmevaxlarens vikt. Fast
remmarna enligt bilden i en vinkel 345° till 90°.

/\ VARNING

For remmar eller lyftanordningar, anvand alltid fastpunkterna markerade
med rdda ringar i nedanstaende figurer. Anvandning av andra fastpunkter
eller rembelastningsriktningar an de som beskrivs ar inte tillatet. Om
varmevaxlaren inte utrustats med lyftanordningar fran Alfa Laval, maste
motsvarande utrustning valjas och samma fastpunkter maste anvandas.
Den behdriga personalen har fullt ansvar for att komponenter och
tillvagagangssatt valjs pa ett sakert och korrekt satt. Var forsiktig sa att
inte varmevaxlarens komponenter skadas under lyftet.

/\ VARNING

Lyft aldrig i anslutningarna eller i pinnskruvarna som sitter runt dem.

Bild 5: Lyft av M6, M10 och T10.
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Bild 8: Lyft av MA30.
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4.4 Uppsattning

Denna instruktion galler nar varmevaxlaren ska monteras efter leverans fran Alfa Laval. Anvand
endast remmar godkanda for varmevaxlarens vikt. Folj principerna i nedanstaende anvisningar.

/\ VARNING

for att varmevéaxlaren ska kunna roteras utan hinder. Tank

Remmarna ska vara tillrackligt langa

sarskilt pa utrymmet for barpelaren. Var forsiktig sa att inte varmevaxlarens komponenter skadas

under uppsattningen.

@ Lagg tva trabjalkar pa golvet.

@ Lyft varmevaxlaren fran lastpallen med hjalp

av t.ex. remmar.

l///////////////////////////@

‘\‘\\\\\\\\\\\

@ Stall varmevéxlaren pa trébjélkarna.

\ ‘

.|._ //
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@ Lagg remmarna runt en bult pa varje sida.
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5 Drift

5.1 Uppstart

Kontrollera att det inte finns nagot synbart lackage fran plattpaketet, ventilerna eller rérsystemet i
samband med start.

/\ VARNING

Kontrollera att varmevaxlarens temperatur ligger inom det temperaturomrade som anges pa
varmevaxlarens ritning innan den trycksatts.

/\ VARNING

Om temperaturen pa varmevaxlaren ligger under packningarnas minimitemperatur fére starten,
rekommenderas att varmevaxlaren varms upp éver denna temperaturgrans for att kallackage ska
undvikas.

Se till att du vet vilken pump som ska aktiveras forst om det finns flera pumpar i systemet.

Centrifugalpumpar maste startas med stangda ventiler, och ventilerna ska regleras sa mjukt och
jamnt som mgjligt.

Kor inte pumparna tomma pa sugsidan, inte ens tillfalligtvis.

Justera flodeshastigheten langsamt for att undvika risk for tryckstotar.

En tryckstot ar en kortvarig trycktopp som kan intraffa vid start eller avstangning av ett system
och som leder till att vatska strémmar langs ett ror som en vag med ljudets hastighet. Detta kan
orsaka stor skada i utrustningen.

@)L:EN KYLNING*

Att fylla pa flytande ammoniak i en kylkrets under vakuum leder till laga temperaturer. Sadana
temperaturnivaer kan vara lagre an nagra elastomermaterial kan tata mot. | tillampningar dar den
packningsférsedda sidan anvands for tvafaskdldmedium t.ex. kaskad-CO,/NHs-tillampningar ar
det mycket viktigt att fylla pa tvafaskoldmedium i gasfas. Detta for att undvika temperaturchocker
for packningarna och undvika tillfélliga lackage pa grund av att metallen naturligt krymper snabbt.
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S\ 5 Drift

@ Kontrollera fore driftstart att alla dragbultar ar
val atdragna och att A-mattet ar korrekt. Se
ritningen Over plattvarmevaxlaren.

»umiWI!
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@ Kontrollera att ventilen ar stangd mellan
pumpen och flédesregulatorn i systemet for
att undvika trycktoppar.

@ Om det finns en ventil monterad vid utloppet
ska den vara helt 6ppen.

@ Oka flodet langsamt.

@ Oppna luftventilen och starta pumpen.

@ Oppna ventilen langsamt.

Undvik snabba temperaturférandringar i
varmevaxlaren. Fér medietemperaturer
pa over 100 °C maste temperaturen 6kas
langsamt, helst under minst en timme.
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Drift 5

@ Stang luftventilen nar all luft har tdmts ut.

Upprepa steg 7 pa sidan 28 till steg 7 pa
sidan 29 for det andra mediet.
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S\ 5 Drift

5.2 Enheten i drift

Flédeshastigheten bor justeras langsamt for att inte utsatta systemet for
plétsliga och extrema temperatur- och tryckférandringar.

Kontrollera under drift att mediernas temperaturer och tryck ligger inom de
granser som anges pa namnskylten och i varmevaxlarens ritning.

/\ VARNING

Om fel skulle intraffa som aventyrar saker drift ska flodena till
varmevaxlaren stangas av for att sdnka trycket.

5.3 Avstangning

I

Se till att du vet vilken pump som ska stangas av forst, om det finns flera pumpar i systemet.

@ Stang langsamt ventilen som reglerar flodet
till den pump som ska stoppas.
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@ Stoppa pumpen nar ventilen ar stangd.

@ Upprepa steg 7 pa sidan 30 och 2 pa sidan
30 pa den andra sidan for det andra mediet.

@ Om varmevaxlaren ska vara avstangd i flera
dagar bor den tdommas. Den bér ocksa
tdmmas om bearbetningsprocessen avbryts
nar omgivningstemperaturen ar under
mediets fryspunkt. Beroende pa vilket
medium som anvands, bér aven
varmevaxlarens plattor och anslutningar
spolas och torkas.

I

Forebygg undertryck i varmevaxlaren
genom att 6ppna luftventilerna.
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6 Underhall

For att halla varmevaxlaren i gott skick kravs regelbundet underhall. Det
rekommenderas att man for loggbok éver allt underhall av varmevaxlaren.

Plattorna maste rengéras regelbundet. Hur ofta beror pa olika faktorer, bl.a.
medietyp och temperaturer.

Det finns olika metoder fér rengdring (se Rengéring — icke produktsida pa
sidan 31). Rekonditionering kan ocksa utféras av Alfa Lavals servicecenter.

Efter en langre tids anvandning kan det vara nédvandigt att byta ut
packningarna i varmevaxlaren. Se Packningsbyte pa sidan 42.

Ovrigt underhall som bér utforas regelbundet:
» Se till att baraxeln och styraxeln ar rena och insmorda.
» Se till att dragbultarna ar rena och insmorda.

» Kontrollera att alla dragbultar ar val atdragna och att A-mattet ar korrekt. Se
ritningen over plattvarmevaxlaren.

Om kassetternas svetsade kanal maste rengoras, kontakta din Alfa Laval-
representant.

@)L:50 “KYLNING*

Toém alltid kéldmediet innan du startar underhall eller rengdring pa plats.

6.1 Rengoring — icke produktsida

Da utrustning for rengdring pa plats (CIP — cleaning in place) anvands kan
varmevaxlaren rengdéras utan att den behéver 6ppnas. Syftet med rengdring
med CIP ar féljande:

» Fororeningar och kalkavlagringar avlagsnas
* Rengjorda ytor passiveras for att motverka korrosion
* Rengoringsvatskor neutraliseras innan de toms ut

Folj instruktionerna som medfoljer CIP-utrustningen.

/\ VARNING

Anvand lamplig skyddsutrustning sasom skyddsstovlar, skyddshandskar
och skyddsglasdgon vid anvandning av rengéringsmedlen.
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6 Underhall

/\ VARNING

Korrosiva rengdringsvatskor. Kan orsaka allvarliga skador pa hud och
6gon!

CIP-utrustning

Kontakta en Alfa Laval-representant betraffande storleken pa CIP-utrustning.

/\ VARNING

Restprodukterna efter en rengéring ska hanteras enligt de lokala
miljdbestammelserna. Efter neutraliseringen kan de flesta
rengoringslosningar témmas ut i avloppet pa villkor att féroreningarna inte
innehaller tungmetaller eller andra toxiska eller miljéfarliga féreningar.
Innan avyttring rekommenderar vi att man analyserar de neutraliserade
kemikalierna avseende forekomst av eventuella farliga féreningar som
avlagsnats fran systemet.

Tvattvatskor
Vatska Beskrivning
En starkt alkalisk vatska som anvands for att ta bort farg, fett, olja och organiska
AlfaCaus - )
belaggningar.
Ett surt rengdringsmedel som avlagsnar metalloxid, rost, kalk och andra oorganiska
AlfaPhos DO . LS N
belaggningar. Innehaller repassiveringshammare.
AlfaNeutra En starkt alkalisk vatska som neutraliserar AlfaPhos innan det téms ut i avioppet.

Alfa P-Neutra

For neutralisering av Alfa P-Scale.

Alfa P-Scale

Ett surt rengdringspulver for att I6sa upp karbonatbelaggningar men aven andra
oorganiska belaggningar.

AlfaDescalent

Ett surt, icke halsofarligt rengéringsmedel for att avldgsna oorganiska belaggningar.

Ett icke halsofarligt rengoringsmedel for att avlagsna belaggningar av olja, fett och

AlfaDegreaser vax. Motverkar dessutom skumbildning nar Alpacon Descaler anvands.
En neutral reng6ringsforstarkare som anvéands tillsammans med AlfaPhos,
AlfaAdd AlfaCaus och Alfa P-Scale. Tillsatt 0,51 volymprocent till den totalt utspadda

rengdringslésningen for att forbattra rengdringsresultatet pa oljiga och feta ytor och
dar biologisk tillvaxt forekommer. AlfaAdd minskar aven skumbildning.

Om CIP inte kan genomféras maste rengoéringen ske manuellt. Se Manuell
reng6ring av éppnade apparater pa sidan 36.

32
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Underhall 6

Klor som tillvixthammare

Klor, som ofta anvands for att hindra tillvaxt i kylvattensystem, minskar
korrosionsmotstandet for rostfritt stal (inkl. hégre legeringar som Alloy 254).

Klor forsvagar skyddslagret pa stalet och gér det mer kansligt for
korrosionsangrepp an det annars skulle vara. Det beror pa exponeringstid och
koncentration.

Radgor alltid med den lokala representanten i samtliga fall dar det inte gar att
undvika klorering av utrustning som inte ar tillverkad titan.

Vatten med hégre halt av klorjoner an 300 ppm far inte anvandas vid
beredning av rengoéringslésningar.

/\ VARNING

Omhandertagandet av restprodukter efter anvandning av klor ska félja de
lokala miljdbestammelserna.

6.2 Oppning

Vid manuell rengdring behdver man dppna varmevaxlaren fér rengéring av
plattorna.

Las garantivillkoren innan du éppnar varmevaxlaren. Kontakta Alfa Laval-
representanten i tveksamma fall. Se Garantivillkor pa sidan 7.

/\ VARNING

Lat varmevaxlaren svalna om den ar varm, till omkring 40 °C (104 °F).

L

40°C 104°F

/\ VARNING

Anvand vid behov lamplig skyddsutrustning som skyddsstoévlar,
skyddshandskar och skyddsglasdgon beroende pa vilken typ av medium
som anvands i varmevaxlaren.

6.2.1 Bulkonfiguration

Varmevaxlarens bultkonfiguration varierar mellan olika modeller. Plattpaketets
huvudsakliga kraft tas upp av dragbultarna (TB). Foér att kraften ska fordelas

200000419-1-SV
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YA 6 Underhall

jamnt over stativplattan och tryckplattan anvands aven lasbultar (LB).

Lasbultarna kan vara kortare och ha klenare dimensioner. | procedurerna for
Oppning och stangning ar det viktigt att skilja pa dragbultar (TB) och lasbultar
(LB). Se nedanstaende figur.
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6.2.2 Oppningsrutin
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@ Avstangning av varmevaxlaren.

@ Stang ventilerna och stédng av varmevaxlaren
fran resten av systemet.

@ TOm varmevaxlaren.

Forebygg undertryck i varmevaxlaren
genom att 6ppna luftventilerna.

I

@ Ta bort skyddsplatarna om sadana finns.

@ Demontera roren fran tryckplattan sa att den
kan roras fritt langs baraxeln.

@ Kontrollera glidytorna pa baraxeln, torka rent

och fetta in.

34
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Underhall 6

@ Mark utsidan av plattsatsen med ett diagonalt
streck.

Mat och anteckna mattet.

@ Lossa och avlagsna lasbultarna. Identifiera
dem enligt Bulkonfiguration pa sidan 33.

Borsta rent dragbultarnas gangor med en
stalborste och smorj gangorna innan
dragbultarna lossas.

Anvand atdragningsbultarna for att ppna
varmevaxlaren. Hall stativplattan och
tryckplattan parallella under
oppningsproceduren. Nar plattpaketet 6ppnas
far tryckplattan inte snedstallas mer an 10
mm (2 varv per bult) pa bredden och 25 mm
(5 varv per bult) vertikalt.

Lossa de fyra dragbultarna (1), (2), (3), (4)
eller de sex dragbultarna 1), (2), (3), (4), (5),
(6) diagonalt tills plattpaketets matt ar 1,05xA
och se till att stativplattan och tryckplattan ar
parallella under éppningsproceduren. Fortsatt
vaxla mellan alla bultar tills alla
reaktionskrafter i plattpaketet har férsvunnit.
Ta sedan bort bultarna.

200000419-1-SV
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/\ VARNING

Skyddshandskar ska alltid anvandas vid
hantering av plattor och skyddsplatar for
att undvika att skarpa kanter orsakar
skador.

Oppna plattpaketet genom att lata
tryckplattan glida langs baraxeln.

Om plattorna ska numreras ska det goras
innan de tas bort.

Plattorna behdver inte demonteras om de
endast ska rengéras med vatten, dvs. utan
rengoringsmedel.

/\ VARNING

Plattpaketet kan fortfarande innehalla en
liten kvarvarande vatskemangd efter
tomningen. Beroende pa vilken typ av
produkt och installation det ror sig om
kan sarskilda anordningar, t.ex. ett
draneringstrag, behovas for att undvika
personskador och skador pa
utrustningen.
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6.3 Manuell rengoring av Oppnade apparater

/\ VARNING

Anvand aldrig saltsyra pa rostfria plattor. Vatten med hogre klorhalt &n
330 ppm far inte anvandas vid beredning av rengoringsldsningar.

Det ar mycket viktigt att baraxlar och barpelare av aluminium skyddas mot
kemikalier.

Var forsiktig sa att inte packningen skadas vid manuell rengdring.

36
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Underhall 6

Anvand lamplig skyddsutrustning sasom skyddsstovlar, skyddshandskar
och skyddsglasogon vid anvandning av rengéringsmedlen.

Korrosiva rengdringsvatskor. Kan orsaka allvarliga skador pa hud och

6gon!
6\
(D oss!
Om kassetternas svetsade kanal ska rengdras, kontakta din Alfa Laval-
representant.

@)L:EN “KYLNING*

For manuell rengéring av varmevaxlarna i kdldmediesystemet, kontakta
din Alfa Laval-representant.

6.3.1 Belaggningar som kan tas bort med vatten och borste

Plattorna behdéver inte demonteras fran varmevaxlaren vid rengoring.

@ Pabdrja rengéringen medan
varmeodverforingsytan fortfarande ar vat och
plattorna hanger i stativet.

@ Ta bort belaggningarna med en mjuk borste
och rinnande vatten.

@ Spola vatten med en hdgtrycksslang.

200000419-1-SV
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6 Underhall

6.3.2 Belaggningar som inte kan tas bort med vatten och borste

Plattorna maste demonteras fran varmevaxlaren under rengéringen. For information om
rengoringsmedel, se Tvéttvéatskor pa sidan 32.

@ Borsta med rengoringsmedel.

@ Skolj omedelbart med vatten.

Langvarig exponering for
rengoringsmedel kan skada limmade
packningar.

6.4 Stangning
Folj instruktionerna nedan for att sakerstalla att varmevaxlaren stangs pa korrekt satt.

For skruvidentifiering, se Bulkonfiguration pa sidan 33.

@ Kontrollera att alla tatningsytor ar rena.

@ Borsta rent skruvgangorna med en stalborste
eller Alfa Lavals gangrengérare. Smorj
gangorna med ett tunt lager fett, t.ex. Gleitmo
800 eller motsvarande.

@ Fast packningarna pa plattorna eller
kontrollera att alla packningar sitter ordentligt
fast. Kontrollera att alla packningar ar korrekt
placerade i sina spar.

Om packningen sitter fel ser man det
genom att den sticker upp ur
packningssparet eller ligger utanfor
sparet.
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Underhall 6

@ Om plattarna har tagits ut satts de in i
alternerande riktningar och med
packningarna vanda mot stativplattan eller
tryckplattan enligt anvisningarna i
plattupphangningslistan. Anvand
markeringslinjen som gjordes nar
plattvarmevaxlaren 6ppnades, se steg 7 pa
sidan 35 i Oppning pa sidan 33.

@ Kontrollera markningen pa plattpaketets
utsida om sadan markning finns (se steg 7 pa
sidan 35 i Oppning pa sidan 33). Om
plattorna ar korrekt monterade (A/B/A/B etc.)
bildar kanterna ett bikakemonster enligt
figuren.

@ Tryck ihop plattorna. Anvand de dragbultarna
med lagerskalar for att forsluta
varmevaxlaren. Satt i de fyra eller sex 3
dragbultarna enligt figuren. ;
Dra at de fyra bultarna (1), (2), (3), (4) eller
de sex bultarna 1), (2), (3), (4), (5), (6) tills 4
plattpaketets matt ar 1,20xA och se till att
stativplattan och tryckplattan ar parallella 5
under stangningen.

Dra at de fyra bultarna (1), (2), (3), (4) eller
de sex bultarna 1), (2), (3), (4), (5), (6) tills
plattpaketets matt ar 1,10xA och se till att
stativplattan och tryckplattan ar parallella
under stangningen.
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6 Underhall

@ Dra at de fyra bultarna (1), (2), (3), (4) eller
sex bultarna (1), (2), (3), (4), (5), (6) jamnt tills
A-mattet ar natt.

Om ett tryckluftsverktyg anvands galler de
atdragningsmoment som visas i
nedanstaende tabell. Mat A-mattet under
atdragningen.

Bultstor| | Bult med lagerskal | Bult med bricka
ek Nm kpm Nm kpm
M20 265 26,5
M24 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330

Om manuell dtdragning anvands maste
atdragningsmomentet uppskattas.

Gor foéljande om det inte gar att uppna A-
mattet

» Kontrollera antalet plattor och A-mattet.

» Kontrollera att alla muttrar och lagerskalar
I6per fritt. Om sa inte ar fallet, rengdr och
smorj eller byt ut dem.

Montera de aterstdende lasbultarna och
kontrollera mattet A pa bada sidor, upptill och
nedtill.

@ Montera skyddsplatarna (om sadana finns).

Anslut rorledningarna.

@ Om varmevaxlaren inte tatar nar A-mattet har
uppnatts, kan den dras at ytterligare till mattet
A minus 1,0 %.

6.5 Provtryckning efter underhall

Ingen av dessa processer ar tillatna savida de inte utférs av en person som ar
behdrig enligt lokala lagar och foreskrifter och féljer tilldmpliga standarder. Om
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Underhall 6

ingen sadan person ar tillganglig internt ska en utomstdende auktoriserad
entreprenér som arbetar enligt lokal lagstiftning med Iamplig utrustning anlitas.

Det rekommenderas starkt att genomféra ett hydrostatiskt |acktest for att
verifiera varmevaxlarens inre och yttre tatningsfunktion innan produktionen
startas efter det att plattorna eller packningarna har demonterats, monterats
eller bytts ut. Under denna provning maste en mediesida i taget provas med
den andra sidan 6ppen mot det omgivande trycket. | en multipass-uppstalining
maste alla sektioner pa ena sidan provas samtidigt. Den rekommenderade
provningstiden ar 10 minuter fér varje sida av mediet.

/\ VARNING

Lackageprovet ska genomféras vid ett rekommenderat tryck som
motsvarar drifttrycket + 10 % hos den specifika apparaten, men det far
aldrig 6verstiga det tillatna trycket (PS) som anges pa namnskylten.

/\ VARNING | *KYLNING*

Notera att semisvetsade varmevaxlare for kylsystem och enheter vars
medier inte far blandas med vatten maste torkas efter hydrostatisk
lackestning. Om kéldmedier finns i de svetsade kanalerna maste de testas
med inert gas (som N5). Torr inert gas ska anvanda som testmedium for

att undvika att vatten/fuktig luft kommer in pa kylsidan.

/\ VARNING

Provning genom att satta gas (komprimerbart medium) under tryck kan
vara farligt. Lokala lagar och foreskrifter gallande farorna med provning av
komprimerbara medier maste foljas. Exempel pa faror ar risk fér explosion
pa grund av okontrollerad expansion av mediet och/eller kvavningsrisk pa
grund av syreutarmning.

/\ VARNING

Om varmevaxlaren byggs om eller dndras ar det slutanvandarens ansvar.
Nar det galler certifiering och tryckprovning (PT) av varmevaxlaren maste
lokala lagar och foreskrifter for serviceinspektion foljas. Exempel pa
ombyggnad ar att 1agga till fler plattor i plattpaketet.

Kontakta en Alfa Laval-representant vid osakerhet om provningen av
varmevaxlaren.
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YA 6 Underhall

6.6 Packningsbyte

Procedurerna nedan galler for faltpackningar, ringpackningar och
andpackningar fasta pa kassetten med limfria packningsflikar.

I

Kontrollera hur de gamla packningarna ar monterade innan de tas bort.

6.6.1 Clip-on/ClipGrip

@ Oppna varmevéxlaren, se Oppning pa sidan
33 och ta bort plattan som ska fa en ny
packning.

Las garantivillkoren innan du éppnar
varmevaxlaren. Kontakta Alfa Laval-
representanten i tveksamma fall. Se
Garantivillkor pa sidan 7.

@ Ta bort den gamla packningen.

@ Kontrollera att alla tatningsytor ar torra, rena,
och fria fran frammande dmnen som fett och
dylikt.

@ Kontrollera packningen och avlagsna
gummirester innan den monteras.

I

Detta galler sarskilt packningen till
andplattan!

@ Fast packningen pa plattan. Stick in
packningsflikarna under kanten pa plattan.

I

Kontrollera att de tva packningsspetsarna
sitter i ratt lage.

@ Fortsatt p4 samma sétt tills alla plattor som
behdver packningsbyte ar fardiga. Stang
plattvarmevaxlaren enligt Stdngning pa sidan
38.
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6.6.2 Base-ad-packningar

Procedurerna nedan galler fastsattning av andkassettpackningarnas stéd och distansringar med tejp
runt portarna och langs sidorna.

Klisterremsor (GC1) ar ett enkelt satt att f& packningarna att sitta sakert pa plats. De fasts vid
packningssparet med hjalp av en speciell pistol, med vilken det ar Iatt att satta klisterremsan exakt dar
man vill ha den.

S [©o=

Las garantivillkoren innan du éppnar
varmevaxlaren. Om du har fragor
kontaktar du Alfa Laval-representanten.
Se Garantivillkor pa sidan 7.

Oppna plattvarmevéxlaren (se Oppning pa
sidan 33) och demontera plattan som ska fa
den nya packningen.

@ Ta bort den gamla packningen.

@ Det ar inte nédvandigt att ta bort gammal tejp
eftersom hinnan ar mycket tunn, men det ar
viktigt att packningssparet ar rent och torrt.

@ Fast tejp med hjalp av pistolen.

@ Fast packningen pa plattan.

@ Stang plattvarmevaxlaren enligt Stdngning pa
sidan 38.

6.6.3 Limmade packningar

Anvand lim som rekommenderas av Alfa Laval. Separat liminstruktion
medfdljer limférpackningen.

/\ VARNING

Andra lim an de som rekommenderas kan innehalla klorider som kan
skada plattorna.
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/\ VARNING

Anvand inte vassa verktyg nar du avlagsnar limmade packningar. Det kan
skada plattorna.

@)L:EIN KYLNING*

Limmade packningar tillats inte pa kylsidan av varmevaxlaren.
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[/ Forvaring av varmevaxlaren

Alfa Laval levererar varmevaxlaren klar for drifttagning direkt om inte annat
har éverenskommits. Férvara varmevaxlaren i emballaget tills den ska
installeras.

Vid férvaring under langre tid, en manad eller mer, bor vissa atgarder vidtas
for att undvika onddig skada pa varmevaxlaren. Se Férvaring utomhus pa
sidan 45 och Férvaring inomhus pa sidan 45.

Alfa Laval och féretagets representanter forbehaller sig ratten att besiktiga
lagringsutrymmet och/eller utrustningen narhelst det befinns nédvandigt
innan den garantiperiod som anges i kontraktet har 16pt ut. Information om
detta ska ges 10 dagar fére besiktningsdatumet.

Kontakta en Alfa Laval-representant vid osadkerhet om férvaringen av
varmevaxlaren.

7.1 Forvaring i emballaget

Informera Alfa Laval vid bestallning av varmevaxlaren om hur den ska
forvaras efter leveransen, om det ar kant redan da. Da kan vi sakerstalla att
varmevaxlaren ar férberedd for forvaring innan den emballeras.

Forvaring inomhus

* Forvara enheten i ett rum med en temperatur mellan 15 och 20 °C (60—
70 °F) och en luftfuktighet upp till 70 %. Fér utomhusférvaring se Férvaring
utomhus pa sidan 45.

» For att skador pa packningarna ska undvikas far det inte finnas nagon
ozonalstrande utrustning i rummet, t.ex. elmotorer eller svetsutrustning.

» FOor att skador pa packningarna ska undvikas far inte organiska
I6sningsmedel eller syror lagras i lokalen. Varmevaxlaren ska skyddas mot
direkt solljus, intensiv varmestralning och ultraviolett stralning.

» Dragbultarna ska vara val tackta med ett tunt lager fett. Se Stdngning pa
sidan 38.
Forvaring utomhus

Om du behover forvara din varmevaxlare utomhus ska proceduren i Férvaring
inomhus pa sidan 45 och atgarderna som raknas upp har nedan féljas.

Den férvarade varmevaxlaren ska synas var tredje manad. Nar férpackningen
tillsluts ska den aterstallas till ursprungligt skick. Syningen omfattar:

* Infettningen av dragbultarna

« Overtackningen av metallportarna

» Skyddet av plattpaket och packningar.
+ Emballaget

200000419-1-SV 45




7 Forvaring av varmevaxlaren

7.2 Urdrifttagning

Om varmevaxlaren av nagon anledning stangs av och tas ur drift under en
langre tidsperiod ska samma atgarder vidtas féljas som i Férvaring inomhus
pa sidan 45. Fore forvaringen ska dock foljande atgarder vidtas:

» Kontrollera matten pa plattpaketet (mattet mellan stativplattan och
tryckplattan, A-mattet).

« Tom varmevaxlarens bada mediesidor.
» Beroende pa medium ska varmevaxlaren eventuellt spolas ur och torkas.

* Anslutningen ska tackas 6ver om rorsystemet inte ar anslutet. Anvand ett
plast- eller plywoodskydd for anslutningen.

+ Tack Over plattpaketet med ogenomskinlig plastfolie.

Uppstart efter lang period ur drift

Om varmevaxlaren har varit tagen ur drift under en langre tid, Iangre an ett ar,
okar risken for lackage vid igangsattningen. For att undvika det har problemet
rekommenderar vi att gummipackningen far vila for att aterfa storsta delen av
sin elasticitet.

1. Fdlj instruktionerna i Installation pa sidan 19 om varmevaxlaren inte star pa
plats.

2. Anteckna mattet mellan stativplattan och tryckplattan (A-mattet).
3. Ta bort foten som ar fast i tryckplattan.

4. Lossa dragbultarna. Folj instruktionerna i Oppning pa sidan 33. Oppna
varmevaxlaren tills plattpaketets matt ar 1,25xA.

5. Lat varmevaxlaren sta i 1-2 dygn, ju langre desto battre, sa att
packningarna hinner vila.

6. Dra at enligt instruktionerna i Stdngning pa sidan 38.

7. Alfa Laval rekommenderar att ett vatskeprov utférs. Mediet, vanligtvis
vatten, ska tillféras i intervaller for att skona varmevéaxlaren. Vi
rekommenderar provning upp till konstruktionstrycket. Se ritningen over
plattvarmevaxlaren.

@)L:EN KYLNING*

Om koldmedier finns i de svetsade kanalerna méaste de testas med inert
gas (som N»).
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