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English
Download local language versions of this instruction

manual from www.alfalaval.com/gphe-manuals or use
the QR code

Obnrapcku

M3Ternete BepcumTe Ha TOBa PbKOBOACTBO 33
ynoTtpeba Ha MecTHus e3nk oT www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu nsnonsearite QR koaa.

Cesky
Stahnéte si mistni jazykovou verzi tohoto navodu k

obsluze z www.alfalaval.com/gphe-manuals nebo
pouzijte QR kod.

Dansk

Hent lokale sprogversioner af denne brugervejledning
pa www.alfalaval.com/gphe-manuals eller brug QR-
koden.

Deutsch

Sie kénnen die landessprachlichen Versionen dieses
Handbuch von der Website www.alfalaval.com/gphe-
manuals oder uber den QR-Code herunterladen.

EAANVIKA

MpaypaTotroinoTe Awn ekdOCEWV TOU TTOPOVTOG
gyxeIpIdiou 0dnylwv a€ TOTTIKA YAWooa atrd 10
www.alfalaval.com/gphe-manuals i xpnoigotroifoTe
Tov KwoIkd QR.

Espafiiol

Descarguese la version de este Manual de
instrucciones en su idioma local desde
www.alfalaval.com/gphe-manualso utilice el cédigo
QR.

Eesti

Selle kasutusjuhendi kohaliku keele versiooni saate
alla laadida lingilt www.alfalaval.com/gphe-manuals
voi kasutades QR-koodi.

Suomalainen

Laitaa taman kayttdohjeen suomenkielinen versio
osoitteesta www.alfalaval.com/gphe-manuals tai QR-
koodilla.

Francais

Téléchargez des versions de ce manuel d’instructions
en différentes langues sur www.alfalaval.com/gphe-
manuals ou utilisez le code QR.

Hrvatski

Preuzmite lokalne verzije jezika ovog korisni¢kog
priru¢nika na poveznici www.alfalaval.com/gphe-
manuals ili upotrijebite QR kod.

Magyar

Az On nyelvére leforditott hasznalati utmutatét
letdltheti a www.alfalaval.com/gphe-manuals
weboldalrdl, vagy hasznalja a QR-kdédot.

Italiano

Scarica la versione in lingua locale del manuale di
istruzioni da www.alfalaval.com/gphe-manuals oppure
utilizza il codice QR.

BAD
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Lietuvos

Lejupieladéjiet 81s rokasgramatas lokalo valodu
versijas no vietnes www.alfalaval.com/gphe-manuals
vai izmantojiet QR kodu.

Latvijas

Atsisiyskite Sios instrukcijos versijas vietos kalba i$
www.alfalaval.com/gphe-manuals arba pasinaudokite
QR kodu.

Nederlands

Download de lokale taalversies van de
instructiehandleiding vanaf www.alfalaval.com/gphe-
manuals of gebruik de QR-code.

Norsk

Last ned denne instruksjonshandboken pa lokalt sprak
fra www.alfalaval.com/gphe-manuals eller bruk QR-
koden.

Polski

Pobierz lokalne wersje jezykowe tej instrukcji obstugi z
www.alfalaval.com/gphe-manuals lub uzyj kodu QR.
Portugués

Descarregue as versdes locais na sua lingua deste
manual de instru¢des a partir de www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Portugués do Brasil

Faca download das versbes deste manual de
instrugcdes no idioma local em www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Romaéanesc

Versiunile in limba locala ale acestui manual de
instructiuni pot fi descarcate de pe www.alfalaval.com/
gphe-manuals sau puteti utiliza codul QR.



Pycckun

PykoBoacTBO nonb3oBaTens Ha APYroM si3bike Bbl
MOXeTe 3arpy3uTb no ccbinke www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu otckaHmposas QR-kop.

Slovenski

Prenesite razlicice uporabniSkega priro¢nika v svojem
jeziku s spletne strani www.alfalaval.com/gphe-
manuals ali uporabite kodo QR.

Slovensky

Miestne jazykové verzie tohto navodu na pouzivanie si
stiahnite z www.alfalaval.com/gphe-manuals alebo
pouzite QR kod.

Svenska

Ladda ned lokala sprakversioner av denna
bruksanvisning fran www.alfalaval.com/gphe-manuals
eller anvand QR-koden.
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1 El0oszo

Ez a kézikényv az On kazettas hicseréléjének telepitésével, lizemeltetésével
és karbantartasaval kapcsolatos informacidkat tartalmazza.

A kézikdnyv az alabbi modellekre vonatkozé utasitasokat tartalmazza:
+ Semi-welded M6

+ Semi-welded M10

* Semi-welded T10

+ Semi-welded MK15

* Semi-welded T20

+ Semi-welded TK20

+ Semi-welded MA30

1.1 Feltételek és kovetelImények

Altalanos tudnivalék

A hécserélét csak olyan szemeélyek kezelhetik, akik tanulmanyoztak a jelen
kézikonyv utasitasait, és ismerik a technoldgiat. Ez vonatkozik a kézeg
tipusaval kapcsolatos, a lemezes hdcserélében uralkodé nyomas- és
hémérsékleti értékekkel 6sszefliggd, valamint a technolégia altal megkdvetelt
specialis dvintézkedésekre is.

A hécserél6 karbantartasat és beszerelését csak olyan személyek végezhetik,
akik rendelkeznek a helyi szabalyozasoknak megfelel§ szakképesitéssel és
jogosultsagokkal. Ez jelenthet példaul csévezeték-szerelést, hegesztést és
egyéb karbantartasi miveleteket.

A jelen kézikdnyvben nem szerepld karbantartasi tevékenység esetében
tanacsért forduljon az Alfa Laval képviseléjéhez.

A hécserél6 rajzai

A lemezes hécseréld (PHE) kézikdnyvben emlitett rajzait a hécserélével
egyutt szallitjuk.

Jotallasi feltételek

A jotallasi feltételeket altalaban a leszallitott hécserélé megrendelése el6tt
alairt értékesitési szerz6dés tartalmazza. Eléfordulhat azonban, hogy a
jotallasi feltételek az értékesitési ajanlati dokumentacio részét képezik, vagy
csak az érvényes feltételeket meghatarozé dokumentumra valé
hivatkozasként kerllnek feltlintetésre. Amennyiben a meghatarozott jétallasi
idészak alatt a berendezés meghibasodik, mindig forduljon tanacsért az Alfa
Laval helyi képvisel6jéhez.

A hécserél6 Uzembe helyezésének datumarol tajékoztassa a helyi Alfa Laval
képvisel6t.
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Tanacs

Mindig forduljon tanacsért az Alfa Laval helyi képvisel6jéhez a kdvetkezbkkel
kapcsolatban:

* Alemezcsomag uj méretei, ha meg kivanja valtoztatni a lemezek szamat

* A tdmités anyaganak megvalasztasa, ha az Uzemi h6mérséklet és nyomas
tartésan megvaltozik, vagy ha a hécserélé6 masfajta k6zeggel mikodik.

1.2 Kornyezetvédelmi megfelel6ség

Az Alfa Laval arra térekszik, hogy a lehetd legtisztabban és leghatékonyabban
végezze a tevékenységét, és a termékei fejlesztése, tervezése, gyartasa,
szervizelése és forgalmazasa soran figyelembe vegye a kérnyezetvédelmi
szempontokat.

Kicsomagolas

A csomagoldanyag fat, miianyagot, kartondobozt és — egyes esetekben — fém
hevedereket tartalmaz.

+ A fa és a kartondoboz ujbdl felhasznalhato, ujrahasznosithaté vagy energia
visszanyerésére hasznalhato.

* A mdanyagokat Ujra kell hasznositani, vagy engedéllyel rendelkezé
hulladékégetdben el kell égetni.

» A fémhevedereket vissza kell killdeni Ujrahasznositasra.

Karbantartas
* Az Osszes fém alkatrészt vissza kell kildeni ujrahasznositasra.

* Az olajat és az dsszes nem fémes alkatrészt a helyi el6irasokkal
O0sszhangban kell kezelni.

Selejtezés

Az Uzemi élettartama végén a berendezést a vonatkozé helyi el6irasok szerint
kell ujrahasznositani. A berendezésen kivil figyelembe kell venni és megfeleld
maodon kell kezelni a technolégiai folyadék veszélyes maradékait is. Kérdés,
vagy a helyi el6irasok hianya esetén forduljon az Alfa Laval helyi
forgalmazojahoz.
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2 Biztonsag

2.1 Biztonsagi szempontok

A hécserél6t az Alfa Laval jelen kézikbnyvben talalhaté Utmutatasa szerint kell
hasznalni és karbantartani. A hécseréld nem megfelel§ kezelése sulyos
kovetkezményekkel - személyi sérlléssel és/vagy anyagi karral - jarhat. Az
Alfa Laval nem vallal felelésséget a jelen kézikdnyv utasitasainak be nem
tartasabdl fakado karokért vagy sérilésekeért.

Az On altal vasarolt lemezes hécserélét az adott hécserélére vonatkozo
anyag-, kbzegtipus-, h6mérséklet-, illetve nyomasspecifikacionak megfeleléen
kell hasznalni

2.2 A kifejezések magyarazata

/\ FIGYELMEZTETES | A veszély tipusa

FIGYELMEZTETES: olyan potencialisan veszélyes helyzetet jelez, amely,
ha bekovetkezik, halalt vagy sulyos sérulést okozhat.

/\ VIGYAZAT! | A veszély tipusa

VIGYAZAT: olyan potencidlisan veszélyes helyzetet jelez, amely, ha
bekdvetkezik, enyhe vagy kézepes sérllést okozhat.

(D) MEGJEGYZES

FONTOS - olyan potencialisan veszélyes helyzetet jelez, amely - ha
bekdvetkezik - vagyoni kart okozhat.

Biztonsag

200000419-1-HU 9
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3 Leiras

3.1 Alkatrészek

Féegységek

1.

Vazlemez

Rogzitett lemez valtozd mennyiségi csatlakozényilassal a csérendszer
csatlakoztatasahoz. A tarto- és a vezet6rudak a keretlemezhez vannak
rogzitve.

Tartérad
Tartja a lemezcsomagot és a nyomolemezt.

Lemezkoteg

A kbzegek kozotti hbatadas a lemezeken keresztil torténik. A
lemezcsomag a kazettat (ikerlemezeket) alkoto félig hegesztett
lemezparokbdl, tdmitésekbdl és tavtartd lapokbdl all. A lemezcsomag
mérete az A méret, azaz a keretlemez és a nyomoélemez kozotti tavolsag.
Lasd a h6cseréld rajzat.

Nyomoélemez

Mozgathatd lemez, amelyen valtozé mennyiségi csatlakozényilas lehet a
csOrendszer csatlakoztatasara.

Vezetérud

Egy vonalban tartja a csatornalemezek, az elvalasztolemezek és a
nyomoélemez aljat.

Tamasztooszlop
A tart6- és vezet6rudakat tartja.

Egyes kisebb hécserélémodellek nem rendelkeznek tartéoszloppal.

200000419-1-HU 11




m 3 Leiras

7. Szoritécsavarok

Osszenyomijak a keretlemez és a nyomolemez kdzdtti lemezcsomagot.

A hécserél6 altalaban négy, egyes esetekben hat szoritocsavarral nyithatéd
és zarhaté.

A csapagytokkal ellatott csavarokat szoritécsavarnak hivjuk.

A tdbbi csavar rogzitdcsavarként hasznalhato.

Csatlakozonyilasok

A keretlemezen atvezet6 csatlakozonyilasok lehetévé teszik, hogy a kézeg
belépjen a lemezes hécserélébe és kilépjen onnan.

Csatlakozasok

Menetes csonk

A karimas csatlakozasokat a csatlakozo nyilasok korili menetes
técsavarok rogzitik a készllékhez.

Szogletes laza karima

A szdgletes laza karima egy négy técsavarral régzithetd specialis, az Alfa
Laval altal biztositott karima, amelyet az Ugyfelek a cs6vezeték-
szereléshez hasznéalhatnak.

Kémlelofedél

A kémleldnyilason keresztlli atvizsgalast tesz lehetdvé. Felszerelhetd
vizelvezet6 csovel.

CsoOkotések

Az M10-BWREF-hez hasznalt csatlakozastipus illusztracioja.

Tobb szelvényes kialakitas

Elvalasztélemez

A tdbbjaratu kivitelnél hasznalt massziv szénacél lemez. Szikség esetén
megerositi a terelélemezt.

12
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Leiras 3 m

Opcionadlis alkatrészek
+ Lab

Stabilitast biztosit, és arra hasznaljak, hogy a hécserélét csavarokkal az
alapzathoz rogzitsék.

« Védoblemezek

Lefedik a lemezcsomagot, és védelmet nyujtanak a kiszivargé forré vagy
maré folyadékokkal szemben, illetve megakadalyozzak, hogy a forrd
lemezcsomag sérulést okozzon.

+ Csavarvédelem
A szoritocsavarok meneteit védé mianyag csovek.
+ Szigetelés

Azoknal az alkalmazasoknal, ahol a h6cseréld fellilete forrd vagy hideg
lehet, szigetelés hasznalhaté.

 Emeldszerkezet

Kllénallé eszkdz, amely a hécserélé emelése céljabdl a hécseréléhdz
csatlakoztathato.

+ Foldeloful

A foldel6csatlakozas kikliszobéli azt a kockazatot, hogy a berendezésben
statikus elektromossag alakuljon ki.

* Fuvokafedél
Megakadalyozza, hogy a szallitds soran a hécserélébe por kerlljon.
* Nyilassziirdé

Megakadalyozza, hogy a mikodés soran a hécserélébe por kerlljon. A
visszalblités nem megengedett

200000419-1-HU 13



B 3 Leiras

Csepptalca

A hécserélében lévé folyadektdl és a beszerelés tipusatol fliggéen szikség
lehet egy csepptalcara (leeresztbtartaly) a személyi sérilések és a
berendezés karosodasanak megel&zése érdekében.

U-kanyar és elosztéegység

Az Alfa Laval megoldasa folyadékszétvalasztashoz a termikus
szifonrendszerekben. Hitdipari ammaonia feladatokhoz. A rendszer
elrendezése kiulénb6zb6 modon térténhet, de ha barmilyen kétsége mertlne
fel, tovabbi alkalmazasi utasitasokért forduljon az Alfa Laval
képviseldjehez.

14
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Leiras 3 m

3.2 Adattabla

Az adattablan a késziilék tipusa, a gyartasi szam és gyartasi év talalhato,
valamint a nyomastarté edény adatai a nyomastarté edény érvényes kbédjanak
megfeleléen. Az adattabla altaldban a keretlemezre van rogzitve, de a
nyomolemezen is lehet. Az adattabla rendszerint egy acéllap vagy egy
matrica.

/\ FIGYELMEZTETES

Az adattablan minden berendezésnél feltiintetik a tervezési nyomas és
hédmérséklet értékeit. Ezeket nem szabad tullépni.

/\ VIGYAZAT!

Matrica esetén ne hasznaljon maré vegyi anyagokat a hécserél6
tisztitdsahoz.

Az adattablan megadott tervezési nyomas- (11) és tervezési
hémérsékletértékek (10) a lemezes hécseréld jévahagyott értékei a
nyomastarté edény adott kodjanak megfeleléen. A tervezési hémérséklet (10)
meghaladhatja a maximalis Gzemi hémérsékletet (8), amelyhez a tomitéseket
kivalasztottak. Ha a hécserél6 rajzan megadott lizemi h6mérsékletet
modositani kell, forduljon a beszallitdhoz.

1.
2.
3.
4,

A logé szamara fenntartott hely.
Ures hely.
Szervizszolgaltaté webhelye.

A csatlakozasok lehetséges helyének rajza/ a 3A cimke helye a 3A egység
esetében

5. Ajovahagyasi jel szamara fenntartott hely
6. Figyelmeztetés, olvassa el a kézikdnyvet.
7.
8
9

A nyomasproba datuma.

. Legnagyobb Gzemi hémérseklet

. Gyartomdvi vizsgalati nyomas (PT)

10. Megengedett min/max hémérséklet (TS)

11. Megengedett min/max nyomas (PS)

12. Tervezési térfogat vagy az egyes folyadékok térfogata (V)

13. Az egyes folyadékok csatlakozasanak helyei

14. Folyadékcsoport

15. Gyartasi év

16. Gyartasi szam

17.Tipus

18. Gyartd neve

200000419-1-HU
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T 3 Leiras

Type

Serial No.

Year

Fluid group

Inlet —> Outlet

=
/
1111711

Volume v

11 —1_| Allowable press.
Min./Max. P§

10 —]_| Allowable temp.
Min./Max. TS

9 | Manufacturer _PT

8 —1Wax op. temp.

7 —{Test pressure date

Service

61—

5——

o\

1. abra: A bal oldali abran a CE fém adattablara lathatoé példa, a jobb oldali abran

pedig a CE matrica adattablara

e N
— ]
MANUFACTURER: —] |
YEAR OF MANUFACTURING: — 1 |
/EE: SERIAL NUMBER:_| |
17—
INLET — OUTLET = = ||
FLUID GROUP —
VOLUME v —1
[MAX. OP. TEMP. 1
ALLOWABLE PRESS [ R
MIN./MAX. B
ALLOWABLE TEMP. | N
MIN./MAX. ™
MANUFACTURER __[PT ~
[PRESSURE TESTED \\
PRESSURE TESTING PERFORMED ON
[STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: — | |
@A
4
\ J

5
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Leiras 3 VI

3.3 Mukodes

A hécserélét bordazott fémlemezkotegek alkotjak, amelyeken
csatlakozonyilasok talalhatok a két kilénbdz6 folyadék be- és kimenete
szamara. A két folyadék kozotti hbatadas a lemezeken keresztil torténik.

A lemezek ugy vannak kazettakba (ikerlemezekként) elrendezve, hogy
minden masodik csatorna hegesztett, és minden masodik tomitett. A két
folyadék kdzotti hbatadas a lemezeken keresztl torténik. A kazetta koncepcio
két kuldonbdz6 tipusu csatornat eredményez — hegesztett csatornak az
agressziv els6dleges anyagokhoz és tomitett csatornak a nem agressziv
masodlagos anyagokhoz.

A lemezcsomag a keretlemez és a nyomolemez kézé van szerelve, és
szoritocsavarokkal van dsszehuzva. A lemezek tomitéssel ellatottak, melyek
tomitik a csatornakat és a folyadékokat a kiilénb6z8 csatornakba vezetik. A
lemezek bordazata eléseqiti a folyadék drvénylését, és megtartja a lemezeket
a nyomaskulénbséggel szemben.

(D MEGJEGYZES [l

A hitési feladatokhoz a végkazetta csatornait le lehet dugézni, hogy a
lemezcsomag elszigetel6djon a kerettél és a nyomdélemeztél.

2. abra: Példa az egyjaratos kialakitasra.

1. |. végkazetta. Egy lemez a végén az M10-BWREF esetében.

2. Csatorna kazettak

3. Il. végkazetta. Egy lemez a végén az M10-BWREF esetében

4. Két kazetta (kék) kozott [étrehozott tomitett csatorna

5. Kétlemez, amelyek a hegesztett csatornat alkotjak a kazetta (piros) belsejében

200000419-1-HU
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B 3 Leiras
3.4 Tobbjaratu

Tdbbjaratu szelvények kialakitasahoz 1, 2 vagy 3 lezart nyilassal ellatott
terel6lemezre van szikség. A f6 cél legaldbb az egyik folyadék aramlasi
irAnyanak megvaltoztatasa.

Bizonyos egységek esetében elvalasztdlemezre van szikség a terelblemez
lezart nyilasainak megtamasztasahoz.

Tdbbjaratu kialakitast kell alkalmazni példaul akkor, ha a kbzeget csak lassan
lehet felheviteni, ezért hosszabb hevitési szakaszra van sziikség.
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3. dbra: Példa a tobbjaratos kialakitasra.

3.5 A lemez oldalanak azonositasa

A lemezek A oldalat (szimmetrikus minta) egy ranyomott A betil és a lemez
tetején talalhaté modellnév azonositja (lasd a lenti képet)
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4 Beépites

4.1 Beépités elott

/\ VIGYAZAT!

Telepités és karbantartas soran ovintézkedéseket kell tenni a hécseréld
és komponensei sérilésének megelbzése érdekében. A komponensek
sérulése kedvezétlenul befolyasolhatja a h6cseréld teljesitményét és
szervizelhet6ségét.

/\ FIGYELMEZTETES

Rendkivul fontos a hegesztett és a tomitett csatorna csatlakozasainak
megkulénboztetése. Ha nem megfelel kdzeget vezet a tomitett
csatornaba, ez sulyos szemelyi sérulést és a tomitések komoly sérulését
okozhatja.

Ha ebben a kérdésben barmilyen bizonytalan, forduljon az Alfa Laval
képviseletéhez.

Beépités elotti teenddk

A cs6vezetékek csatlakoztatasa eldétt gy6z6djon meg arrdl, hogy az dsszes
idegen targy ki lett 6blitve a hécseréléhdz csatlakoztatni kivant
csbvezetékrendszerbdl.

A cs6vezetékek csatlakoztatasa elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a labak
Osszes csavarja meg van huzva, és hogy a hécserél6 szilardan régzitve
van az alapzathoz.

Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy az ésszes szoritdcsavar alaposan
meg van-e hlzva, illetve hogy a lemezcsomag mérete megfelelé-e. Lasd a
hécserél6 rajzat.

A csbérendszer csatlakoztatasakor ellenérizze, hogy a csdvek nem adnak at
terhelést vagy feszlltséget a hdcserélére.

A vizlokés elkerulése érdekében ne hasznaljon gyors-zaro szelepeket.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy nem maradt levegé a hécseréld belsejében.

A biztonsagi szelepeket a nyomastarté edényekre vonatkozé hatalyos
el6irasoknak megfeleléen kell beszerelni.

A lemezcsomagot ajanlatos véddlemezekkel burkolni. Ezek védelmet
nyujtanak a kiszivargo forré vagy maro folyadékokkal szemben, illetve
megakadalyozzak, hogy a forrd lemezcsomag sérulést okozzon.

Ha a hécseréld felulete varhatoan forré vagy hideg lesz, a személyi
sérllések megel&zése érdekében évintézkedésekre - példaul a hécserélé
szigetelésére - van szlikség. Ugyeljen arra, hogy a helyi szabalyozasnak
megfelelben jarjon el.

200000419-1-HU
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Y 4 Becpites

A tervezési nyomas és hémérséklet valamennyi modell esetében
megtalalhat6 az adattablan. Ezeket tilos tullépni.

*HUTES* lrritse le a kompresszorolaj rendszert. Hasznaljon olajleeresztd
csatlakoztatast vagy olajcsapdat a hécserélében.

(D) MEGJEGYZES [iliayy

A h(tési feladatok elinditasakor teljes vakuum feltételeket kell alkalmazni,
nehogy nedvesseég és leveg6 jusson a hécserélbbe.

20
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Beépités 4 m

4.2 Kovetelmények
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Helyigény
A tényleges méreteket a lemezes h6cseréld rajzan tintettik fel.
1. Biztositson elegend6 szabad teret a lemezek be- és kiemeléséhez.

2. A karbantartashoz az als6 szoritd/régzitGcsavarok alatt szabad térre van
szukség.

3. Eléfordulhat, hogy a vezet6rudat ala kell tAmasztani.

4. Ne hasznaljon régzitett csOveket vagy mas rogzitett alkatrészeket, példaul
labat, régzitéelemeket, stb. a megjeldlt terlleten beldl.

Alapzat

A berendezést olyan sik alapzatra szerelje, amely megfelelé mértékben

alatdmasztja a keretet.

Koényokidom

A hécserél6 levalasztasanak megkdnnyitése érdekében a nyomdlemezen egy

felfelé vagy oldalra néz6 karimas konyokidomnak kell lennie, valamint egy

masik karimara is sziikség van a hécserél6 vonalan kival.

Elzarészelep

Ahhoz, hogy a hécseréld nyithato legyen, minden csatlakozasba

elzarészelepeket kell beépiteni.

Csatlakozas

A cs6rendszer kilonb6zd tipusu kdtésekkel csatlakoztathatd a készilékhez. A
karimas csatlakozasokat csapszegekkel kell roégziteni.

Kerulje a cs6rendszer tulzott terhelését.

200000419-1-HU 21



Y 4 Becpites

A nyomoélemez csatlakozasai

Fontos, hogy a lemezcsomag a megfelelé A méretre legyen meghuzva a
csérendszer csatlakoztatasa elétt (ellenérizze a hécseréld rajzat).

A hécseréld kinyitasakor a nyomolemezt el kell mozditani. Ne hasznaljon
rogzitett csdveket vagy mas rogzitett alkatrészeket, példaul labat,
rogzitéelemeket, stb. a megjeldlt terlleten beldl.

Csepptalca (opcionalis)

A hécserélében lévé folyadéktdl és a beszerelés tipusatol fliggéen sziikség
lehet egy csepptalcara (leeresztétartaly) a személyi sériilések és a
berendezés karosodasanak megel6zése érdekében.

I

A hécserél6 beszerelése elbtt tegye a csepptalcat a helyére.

22 200000419-1-HU



Beépités 4 [N

4.3 Emelés

Az emel6berendezések biztonsagos Uzemeltetéséért, a megfelel
emel6berendezés kivalasztasaért, valamint az emelési és/vagy felallitasi
folyamat végrehajtasaért minden esetben a munka elvégzésével megbizott
személyek a felel6sek. Csak a h6cseréld tomegének megfelel6 méretezési
hevedert hasznaljon. A hevedert a képen lathaté médon, 45° és 90° kdzotti B
szbdgben helyezze fel.

/\ VIGYAZAT!

A hevederekhez vagy emel6berendezésekhez mindig az alabbi abrakon
lathatd piros kdrokkel jeldlt csatlakozasi pontokat hasznalja. Mas
csatlakoztatasi pontok hasznalata, vagy a leirtaktol eltéré iranyu
hevederterhelés nem engedélyezett. Ha az Alfa Laval a hécserélét nem
emel8berendezéssel szallitja, a megfelelé berendezés kivalasztasa utan
abban az esetben is a fent leirt csatlakozasi pontokat kell hasznalni. A
berendezések és eljarasok biztonsagos és megfeleld kivalasztasaért a
munka elvégzésével megbizott személyek teljes kori felelésséggel
tartoznak. Az emelés soran mindig kériltekintéen jarjon el, hogy elkertlje
a hécserél6 alkatrészeinek karosodasat.

/\ FIGYELMEZTETES

Soha ne a csatlakozasoknal vagy a csonkoknal fogva emelje meg a
hécserel6t.

5. abra: Az M6, M10 és T10 emelése.
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Y 4 Becpités

8. abra: Az MA30 emelése.
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Y 4 Becpités

@ Emelje le a h6cserélét a gerendakrol.
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@ Engedje vizszintes pozicioba a hdcserél6t, és
helyezze a padlora.

26
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5 Uzemeltetés

5.1 Uzembe helyezés

Uzembe helyezéskor ellenérizze, hogy nincsenek-e lathatéd szivargasok a lemezcsomagon, a
szelepeken vagy a csérendszeren.

/\ VIGYAZAT!

A hécserélé nyomas ala helyezése elétt biztositsa, hogy a hécserélé hémérséklete a hécseréld
rajzan megadott hdmérséklettartomanyon belll legyen.

/\ VIGYAZAT!

Ha a hécserél6 hémeérseklete az Uzemeltetés megkezdése el6tt a tomitések minimalis
hémérsékleténél alacsonyabb, a hidegszivargas elkerilése érdekében javasolt a h6cseréld
felmelegitése a hdmérséklethatar folé.

(V) MEGJEGYZES

Ha a rendszer tébb szivattyut tartalmaz, Ggyeljen arra, hogy melyiket kell el6sz6r elinditani.

A centrifugalis szivattyukat zart szelepekkel kell elinditani, és a szelepeket a lehetd legovatosabban
kell mikodtetni.

Ne jarassa atmenetileg Uresen a szivooldali szivattyukat.

(V) MEGJEGYZES

Az aramlasi sebességeket lassan kell médositani a hirtelen nyomasingadozas (vizlokés)
kockazatanak elkerllése érdekében.

A vizlokés egy révid ideig tartd nyomascsucs, amely a rendszer inditasakor vagy leallasakor
jelentkezhet, és hangsebességl hullamként terjedhet tovabb a csérendszeren. Ez jelent6s kart
okozhat a berendezésben.

(D) MEGJEGYZES il

A folyékony ammonia vakuum alatt a hiit6korbe térténé feltdltése alacsony hdmérsékleteket
eredményez. Az ilyen hémérsékleti szintek alacsonyabbak lehetnek, mint barmelyik elasztomer
anyag, amely képes tomiteni. Olyan alkalmazasoknal, ahol a mezdoldal kétfazisu hlitékdzeghez
hasznalatos, pl. kaszkad CO,/NH3 alkalmazasok, nagyon fontos, hogy a kétfazisu hiitbkdzeget
gazfazisban téltstik fel. Ez megakadalyozza a tdmitések hémérséklet-csdkkenését, és elkerlli az
azon természeti tény miatti atmeneti szivargasokat, hogy a fém nagyon gyorsan zsugorodik.
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Y 5 Uzemeltetes

@ Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy az
Osszes rogzitécsavar meg van-e huzva, és
hogy az A méret helyes-e. Lasd a hécseréld
rajzat.

ol

~ Tl

A

b

=

@ A hirtelen nyomasemelkedés elkerulése
érdekében ellenbrizze, hogy a szivattyu és a
rendszer aramlasi sebességét szabalyozo
egyseég kozotti szelep zarva van-e.

©

Ha a kimenetnél légtelenit6 szelep talalhatd,
ellendrizze, hogy teljesen nyitva van-e.

Lassan novelje az aramlasi sebességet.

Nyissa ki a légtelenitét, majd inditsa el a
szivattyut.

@ ®

@ Nyissa ki lassan a szelepet.

(1) MEGJEGYZES

Kertlje a hécserélében a hirtelen
hémérsékletvaltozasokat. Ha a kdzeg
homérséklete tobb mint 100 °C, lassan,
lehetbleg egy oran keresztil névelje a
hémérsékletet.
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Uzemeltetes 5 [EVIIIN

@ Ha az Osszes leveg6 eltavozott, zarja el a
légtelenitét.

A masodik hitékozeg esetében ismételje
meg a 1 a(z) oldalon 28 - 7 a(z) oldalon 29
kozotti 1épéseket.
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Y 5 Uzemeltetes

5.2 A berendezés mikodése

A térfogataramot csak lassan és fokozatosan szabad médositani, hogy a
rendszer védve legyen a hirtelen és széls6séges hémérséklet- és

nyomasingadozasoktol.

MUkddés kdzben ellenérizze, hogy a kbzegek hdmérséklete és nyomasa a
hécseréld rajzan és az adattablan jelzett hatarértékeken belll van-e.

/\ FIGYELMEZTETES

A biztonsagos lizemelést veszélyeztetd meghibasodas esetén a nyomas
csOkkentése érdekében kapcsolja le a hécserélében az aramlast.

5.3 Leallitas

Ha a rendszer tobb szivattyut tartalmaz, tgyeljen arra, hogy melyiket kell el§szor leallitani.

I (1) MEGJEGYZES

@ Lassan zarja el a ledllitani kivant szivattyu
aramlasi sebességét szabalyozo6 szelepet.

‘ e I
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@ Ha a szelep mar zarva van, allitsa le a

szivattyut.

@ Ismételje meg a(z) 7 a(z) oldalon 30. és 2
a(z) oldalon 30. Iépést a masik oldalon, a
masik kbzeg esetében is.

@ Ha a hécserélét tobb napra vagy hosszabb
idére ledllitja, akkor le kell driteni. A leuritést
akkor is végre kell hajtani, ha a kulsé
hémérséklet a kdzeg fagyaspontja ala
sullyed. A feldolgozott kbzegtél fliggben
ajanlatos kiobliteni és kiszaritani a hécserél6
lemezeit és csatlakozasait is.

(D) MEGJEGYZES

A hécserélében a vakuum kialakulasat a
légtelenitd szelepek megnyitasaval

kerulheti el.

30
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6 Karbantartas

A lemezes hbécserélé megfeleld allapotanak megdrzéséhez rendszeres
karbantartasra van szukség. A hécserélén végzett karbantartasi munkakat
célszerl mindig irasban rogziteni.

A lemezeket rendszeres id6kozonkent tisztitani kell. Ennek gyakorisaga
szamos tényez6tol fligg, példaul a kdzeg tipusatdl és a hémérséklettdl.

A tisztitashoz szamos modszer alkalmazhato (lasd Tisztitas — Nem
termékoldal a(z) oldalon 31) illetve teljes kor{ javitas is végezhetd valamelyik
Alfa Laval szakszervizben.

Hosszabb ideig tartd haszné!at utan eléfordulhat, hogy ki kell cserélni a
hécseréld tomitéseit. Lasd: Ujratémités a(z) oldalon 42.

Rendszeresen végzendd egyéb karbantartas:
» Tartsa tisztan és megzsirozva a tartérudat és a vezetérudat.
» Tartsa tisztan és megzsirozva a szoritocsavarokat.

» Ellenérizze, hogy az dsszes rogzité csavar meg van-e huzva, és hogy az A
méret helyes-e. Lasd a h6cseréld rajzat.

(1) MEGJEGYZES

Ha a kazettak hegesztett csatornainak barmilyen tisztitdsa szikséges,
azzal kapcsolatban forduljon az Alfa Laval képvisel6hoz.

(D MEGJEGYZES [iliay=ty

Mindig tavolitsa el vagy uritse le a hitbkdzeget a karbantartas vagy a
tisztitds megkezdése elétt.

6.1 Tisztitas — Nem termékoldal

A helyszini tisztitoberendezéssel (Cleaning-In-Place — CIP) a h6cserél6
felnyitas nélkul tisztithato. A helyben végzett tisztitas célja a kovetkez6:

* Alerakdédasok és a vizkd eltavolitasa
* A megtisztitott fellletek passzivalasa azok korréziovédelme érdekében
+ Atisztitéfolyadék semlegesitése lelrités el6tt.

Tartsa be a CIP-berendezés hasznalatara vonatkozo utasitasokat.

/\ FIGYELMEZTETES

A tisztitdszerek hasznalatakor viseljen megfelelé védéfelszerelést, példaul
munkavédelmi bakancsot, véddkeszty(it és védészemiiveget.
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m 6 Karbantartas

/\ FIGYELMEZTETES

Korroziv tisztitofolyadékok. Sulyos bdr- és szemsérllést okozhatnak!

CIP berendezés

A CIP berendezés megfeleld méretével kapcsolatban forduljon az Alfa Laval
képviselbjéhez.

/\ FIGYELMEZTETES

A tisztitasi eljaras utan a visszamaradt anyagokat a helyi
kornyezetvédelmi szabalyozasok szerint kell kezelni. Semlegesités utan a
legtobb tisztitészer a szennyvizcsatorna-rendszerbe Uritheté abban az
esetben, ha abbdl nem rakoédhatnak le nehézfémek, egyéb mérgezé vagy
a koérnyezetre artalmas anyagok. Az artalmatlanitas el6tt célszeri
megvizsgalni, hogy a semlegesitett vegyszerek nem tartalmaznak-e a
rendszerbél eltavolitott barmilyen veszélyes vegylletet.

Tisztitofolyadékok
Folyadék Leiras
AlfaCaus Erésen lugos folyadék festék, zsir, olaj és biologiai szennyez&dés eltavolitasara.

Savas tisztito folyadék fémoxidok, rozsda, vizkd és mas szervetlen lerakédas

AlfaPhos eltavolitaséra. Repasszivalédas-gatlot tartalmaz
AlfaNeutra Erésen lugos folyadék az AlphaPhos lelirités elétti semlegesitésére.
Alfa P-Neutra Az Alfa P-Scale semlegesitésére.
Savas tisztitépor az elsédleges karbonatlerakddas eltavolitasahoz, de mas
Alfa P-Scale o . . . .
szervetlen lerakddas esetében is hasznalhaté.
AlfaDescalent Veszélytelen savas tisztitdszer a szervetlen lerakddasok eltavolitasahoz.
Veszélytelen tisztitdszer olaj, zsir és viaszlerakddas eltavolitdsahoz. Emellett
AlfaDegreaser

megakadalyozza a habképzddést az Alpacon Descaler hasznalatakor.

Az AlfaAdd egy semleges kémhatasu tisztitéadalék az AlfaPhos, az AlfaCaus és az
Alfa P-Scale termékekkel torténd hasznalathoz. A higitott tisztitdoldathoz 0,5—1
AlfaAdd térfogatszazalékos aranyban adagolva segiti az olajos vagy zsiros feliiletek
tisztitasat, illetve a biolégiai szennyez&dések eltavolitasat. Az AlfaAdd csokkenti a
habosodast is.

Ha a CIP berendezés nem hasznalhato, a tisztitast manualisan kell elvégezni.
Lasd: A felnyitott eqységek kézi tisztitasa a(z) oldalon 36.
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Karbantartas 6 m

Klor hasznalata novekedésgatioként

A hitbvizes rendszerekben gyakran biologiai ndvekedésgatidként hasznalt
klor csdkkenti a rozsdamentes acél korrozidallosagat (a magasan otvozott
aceélok, példaul a 254-es 6tvozet esetében is).

A klor gyengiti az acél védorétegét, és a korrozidval szembeni ellenallasat a
szokasosnal alacsonyabb mértékilre csokkenti. Ez csak attdl fliigg, hogy az
acél mennyi ideig €s milyen koncentracioban van kitéve a klornak.

Minden olyan esetben, amikor a nem titanbdl készult alkatrészek klorozasa
elkertlhetetlen, l1épjen kapcsolatba a helyi képviselével.

A tisztitdoldatok készitéséhez nem hasznalhato olyan viz, amelynek Cl-ion
tartalma nagyobb mint 330 ppm.

/\ VIGYAZAT!

Ugyeljen arra, hogy a klor hasznalata utdn megmaradt anyagokat a helyi
kornyezetvédelmi szabalyozasoknak megfeleléen kezelje.

6.2 Nyitas

Kézzel torténd tisztitas soran a lemezek tisztitasahoz a hécserél6t fel kell
nyitni.

(D) MEGJEGYZES

A hécserél6 felnyitasa el6tt ellendrizze a jétallasi feltételeket. Barmilyen
felmertild kérdés esetén forduljon az Alfa Laval értékesitési
képvisel6jéhez. Lasd: Jotallasi feltételek a(z) oldalon 7.

/\ FIGYELMEZTETES

Ha a hécserél6 forrd, varja meg, amig leh(l kortlbelll 40°C-ra (104° F).

L

40°C 104°F

/\ FIGYELMEZTETES

A kdzeg és a hdcsereéld tipusatdl fliggéen hasznaljon megfeleld
védéfelszerelést, példaul munkavédelmi bakancsot, véddkeszty(it és
véddszemuveget.

200000419-1-HU
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6.2.1 Csavarkonfiguracié

A hécserél6 csavarkonfiguracidja az adott modelltdl fligg. A lemezcsomag
altal kifejtett erd elsésorban a szoritdcsavarokra (TB) hat. Az er egyenletes
elosztdsaban a keretlemez és a nyomdlemez kdzott a rogzitéecsavarok (LB) is
szerepet jatszanak. A rdgzitécsavarok révidebbek és kisebb méretliek
lehetnek. Fontos, hogy a hécseréld nyitasa és zarasa soran azonositsuk a
szoritécsavarokat (TB) és a rogzitbcsavarokat (LB). Lasd az alabbi képet.

LB LB LB_LB
_L_I‘B_L_I‘B_ ¥
3 o0 () () OOl
() O qme ° 8
B 0O Q1B LB LB l l
|5 A\ s LB | LB
. - i ) 8 e
e ! B LB L LB LB l :;l, LB b {) d 5
LB o L LB TEs A
O qQTs TB): :CTB TBfC CjTB TBE: :jTB
5 ST tEis T

6.2.2 Kinyitasi eljaras

@ A hdcserel6 leallitasa.

@ Zarja be a szelepeket, és valassza le a
hécserél6ét a rendszer tobbi részerdl.

@ Uritse le a hécsereélét.

(1) MEGJEGYZES

A hécserélében a vakuum kialakulasat a
Iégtelenitd szelepek megnyitasaval
kerulheti el.

=
T s!|s»»uu»m»m»lw,,

==l
g

@ Tavolitsa el a véddlemezeket (ha vannak).

@ Szerelje le a csdveket a nyomolemezrél,
hogy a nyomélemez szabadon mozoghasson
a tartérad mentén.

@ Vizsgalja meg, tordlje tisztara, és zsirozza
meg a tartérud csuszoéfellleteit.
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@ Jeldlje meg a lemezszerelvény kiilsejét egy
atlés vonallal.

Mérje meg, és jegyezze fel a méretet.

@ Lazitsa meg és tavolitsa el a
rogzitbcsavarokat. A kdvetkezdnek
megdfeleléen azonositsa: Csavarkonfiguracio
a(z) oldalon 34.

(1) MEGJEGYZES

Meglazitas el6tt kefélje at drétkefével,
majd zsirozza meg a szoritdcsavarok
meneteit.

A hdcserél6 kinyitasahoz hasznalja a
szoritbcsavarokat. A mivelet soran a
keretlemez és a nyomélemez maradjon
egymassal parhuzamos. Felnyitas kozben a
nyomoélemez ferdesége nem haladhatja meg
a 10 mm-t (csavaronként 2 fordulatot)
keresztiranyban és a 25 mm-t (csavaronként
5 fordulatot) fliggblegesen.

Lazitsa meg a négy szoritécsavart (1), (2),
(3), (4) vagy a hat szoritécsavart (1), (2), (3),
(4), (5), (6) atlés iranyban, amig a
lemezcsomag mérete el nem éri az 1,05xA
értéket, Ugyelve arra, hogy a keretlemez és a
nyomolemez nyitas kdzben egymassal
parhuzamos maradjon. A csavarok
kicsavarozasat felvaltva végezze mindaddig,
amig a lemezcsomag visszahat6 ereje meg
nem szinik. Ezutan tavolitsa el a csavarokat

200000419-1-HU
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D /\ VIGYAZAT!

A lemezek és a védblapok kezelésekor
az éles szélek okozta kézsérllések
elkerllése érdekében mindig
védokesztyt kell viselni.

Nyissa fel a lemezcsomagot ugy, hogy a
nyomolemez el tudjon csuszni a tartérudon.

Ha meg kell szamozni a lemezeket, azt az
eltavolitas el6tt tegye meg.

A lemezeket nem kell eltavolitani, ha a
tisztitas csak vizzel, azaz tisztitdszer nélkdl
torténik.

/\ FIGYELMEZTETES

A lemezcsomag még ledrités utan is
tartalmazhat egy kis mennyiségi
folyadékot. A termék és a beszerelés
tipusatol fliggben specialis eszkdzdkre,
példaul leeresztétartalyra lehet sziikség a
személyi sérlilés és az anyagi kar
elkerllése érdekében.

6.

3 A felnyitott egységek kézi tisztitasa

/\ VIGYAZAT!

Soha ne hasznaljon sésavat a rozsdamentes acéllemezek tisztitasahoz. A
tisztitdoldatok készitéséhez nem hasznalhaté olyan viz, amelynek Cl-ion
tartalma nagyobb mint 330 ppm.

Nagyon fontos, hogy az aluminium tartérudak és tamasztéoszlopok védve
legyenek a vegyszerek ellen.

Ugyeljen arra, hogy a manualis tisztitas soran ne sértse meg a témitést.

36
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A tisztitoszerek hasznalatakor viseljen megfelel védbéfelszerelést, peldaul
munkavédelmi bakancsot, védékeszty(it és védészemiiveget.

(D) MEGJEGYZES

A kazettdk hegesztett csatornainak tisztitasaval kapcsolatban forduljon az
Alfa Laval képvisel6hdz.

‘ Korroziv tisztitofolyadékok. Sulyos bdr- és szemsérllést okozhatnak!

MEGJEGYZES ;10135

A hécserél6k hitdszervizekben vald kézi tisztitasaval kapcsolatban
forduljon az Alfa Laval képvisel6hoz.

6.3.1 Vizzel és kefével eltavolithato lerakodasok

Tisztitas kozben nem kell eltavolitani a lemezeket a hécserél6bol.

@ Akkor kezdje meg a tisztitast, amikor a
fatéfelulet még nedves, és a lemezek a
keretben figgenek.

@ A lerakodasokat puha kefével és foly6 vizzel
tavolitsa el.

@ Oblitse at vizzel a késziléket egy
nagynyomasu csé segitségével.

200000419-1-HU
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6.3.2 Vizzel és kefével nem eltavolithatod lerakodasok

A lemezeket a tisztitashoz el kell tavolitani a h6écserél6bdl. A hasznalhato tisztitoszereket lasd itt:
Tisztitéfolyadékok a(z) oldalon 32.

@ Kefélje at tisztitoszerrel.

@ Azonnal oblitse ki vizzel.

I (1) MEGJEGYZES

A tisztitdszerekkel vald tartés érintkezés
kart tehet a tomités ragasztdéanyagaban.

6.4 Zaras

Kovesse az alabbi utasitasokat a lemezes hécserélé megfelel6 lezarasanak biztositasa érdekében.

A csavar azonositashoz lasd: Csavarkonfiguracio a(z) oldalon 34.

@ Ellenérizze, hogy az 6sszes tomitési felllet
tiszta-e.

@ Tisztitsa meg a csavarmeneteket drotkefével
vagy az Alfa Laval menettisztitdval. Kenje
meg a meneteket vékonyan kendzsirral,
példaul Gleitmo 800 kenéanyaggal vagy
azzal egyenértékl zsirral.

@ Rogzitse a tomitéseket a lemezekhez, illetve
ellenérizze, hogy a tomitések megfeleléen
vannak-e rogzitve. Ellenérizze, hogy a
tomitések megfeleléen helyezkednek-e el a
hornyokban.

(D) MEGJEGYZES

Ha a tomités elhelyezése nem megfelel,
az abbdl derdl ki, hogy kiemelkedik a
tomitési horonybdl, vagy azon kivul
helyezkedik el.
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@ Ha a lemezek el lettek tavolitva, helyezze be
azokat valtakozé iranyban és ugy, hogy a
tomitések a keretlemez vagy a nyomdélemez
felé nézzenek a lemezfelfliggesztési
jegyzéken megadottak szerint. Hasznalja a
hécserél6 felnyitasakor készitett jeldlést.
Tovabbi informacié: 7 a(z) oldalon 35 lépés a
kovetkezén Nyitas a(z) oldalon 33.

@ Ha a lemezcsomagot a kiilsé oldalan jeldlték
meg, ellenérizze ezt (lasd: 7 a(z) oldalon 35
Iépést a kdvetkezén: Nyitas a(z) oldalon 33).
Ha a lemezek megfeleléen vannak
Osszeszerelve (A/B/A/B stb.), a szélek
»,méhsejt” mintazatot mutatnak, lasd a képet.

@ Nyomja 6ssze a lemezcsomagot. A
csapagytokkal felszerelt szoritécsavarokkal
zarja be a hécserelét. A négy vagy hat
szoritécsavart az abran lathaté modon
helyezze el.

Huzza meg a négy (1), (2), (3), (4) vagy hat
(1), (2), (3), (4), (5), (6) szoritécsavart addig,
amig a lemezcsomag mérete el nem éri az
1,20x%A értéket, tigyelve arra, hogy a
keretlemez és nyomadlemez zaras kdzben
egymassal parhuzamos maradjon.

Huzza meg a négy (1), (2), (3), (4) vagy hat
(1), (2), (3), (4), (5), (6) szoritécsavart addig,
amig a lemezcsomag mérete el nem éri az
1,10xA értéket, Ggyelve arra, hogy a
keretlemez és nyomolemez zaras kdzben
egymassal parhuzamos maradjon.
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@ A negy (1), (2), (3), (4) vagy hat (1), (2), (3),

(4), (5), (6) szoritbcsavart egyenletesen

@

huzza addig, amig el nem éri a megfelel6 A N

5

méretet.

Pneumatikus meghuzé eszk6z hasznalata
esetén a maximalis nyomatékot lasd az
alabbi tablazatban. Meghuzas kdzben mérje
az A meéretet.

\\
I

Csavar Sss:;;;ytokkal Csavar alatéttel
méret

Nm kpm Nm kpm
M20 265 26,5
M24 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330

Kézi meghuzas esetén a nyomatékot
becsléssel kell megallapitani.

Ha az A méretet nem lehet elérni:

* Ellen6rizze a lemezek szamat és az A
méretet.

» Ellendrizze, hogy az 6sszes anya és
csapagytok kdnnyen mozog-e. Ha nem,
tisztitsa és kenje meg, vagy cserélje ki.

N\

Helyezze be a tobbi rogzitécsavart, és
ellendrizze az A méretet mindkét oldalon,
felll és alul.

Helyezze fel a védblapokat (ha vannak).

Csatlakoztassa a csoveket.

Ha a lemezes hdcserélé nem tomit az A
méret elérésekor, tovabb szorithaté A-1,0%
értékig.

40
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6.5 Karbantartas utani nyomasproba

Ezeket a feladatokat kizardlag a helyi szabalyozasoknak és el6irasoknak
megfeleld szakképzett személy végezheti el, a vonatkoz6 szabvanyok
betartasaval. Ha egy ilyen személy sem érhet6 el cégnél, egy harmadik fél
altal felhatalmazott vallalkozo6t kell alkalmazni, aki a helyi jogszabalyoknak
megfeleléen és megfeleld felszereléssel dolgozik.

Ha a karbantartas soran a berendezésbdl eltavolitottak, beszerelték, vagy
kicserélték a lemezeket vagy a tomitéseket, a berendezés elinditasa el6tt
kifejezetten ajanlott hidrosztatikus szivargaspréobat végezni a hécserélé belsd
és kuls6 tomitéseinek ellenérzése érdekében. Ezen préba soran egyszerre
csak egy kdzegoldalt kell tesztelni ugy, hogy a masik oldal nyitott legyen a
kiils6 nyomas felé. A tobbjaratos kialakitasnal az azonos oldalon talalhato
szelvényeket egyidejlileg kell tesztelni. A préba javasolt ideje 10 perc minden
egyes kdzeg esetében.

/\ VIGYAZAT!

A szivargasvizsgalat soran ajanlott nyomas az adott berendezés lizemi
nyomasa + 10%, de soha nem haladhatja meg az adattablan feltintetett
megengedett nyomasértéket (PS).

/\ VIGYAZAT! | *HUTES*

A hiitési alkalmazasokra hasznalt és a vizzel nem keverhet kézeget
alkalmazo kazettas hécseréléket ki kell szaritani a hidrosztatikus
szivargaspréoba utan. Ha hiitbkézegek vannak a hegesztett csatornakban,
azokat inert gazzal (példaul Ny) kell tesztelni. Tesztanyagként szaraz inert
gazt kell hasznalni, hogy elkerilje a viz/nedves levegb bejutasat a
hlt6kdzeg oldalara.

/\ FIGYELMEZTETES

A nyomas ala helyezett gazzal (6sszenyomhaté kdzeg) végzett vizsgalat
nagyon veszélyes lehet. Az 6sszenyomhato6 kdzeggel végzett vizsgalat
soran felmerul6 veszélyekre vonatkozo helyi szabalyozasokat és
eléirasokat be kell tartani. llyen veszély lehet példaul a kézeg
szabalyozatlan tagulasabdl és/vagy az oxigénhiany miatt bekdvetkezd
kockazatokbdl fakadd robbanasveszély.

/\ FIGYELMEZTETES

A hécserélé barmilyen moédon torténd atépitéséért vagy mddositasaért a
végfelhasznald viseli a felel6sséget. A hdcseréld Ujramindsitése és
nyomasprobaja (PT) soran be kell tartani az izemben végzett
vizsgalatokra vonatkozé helyi szabalyozasokat és elbirasokat.
Atépitésnek szamit példaul az is, ha a lemezcsomaghoz tovabbi
lemezeket adnak hozza.

Ha a hécserél6 vizsgalataval kapcsolatban barmilyen kérdése merdl fel,
forduljon az Alfa Laval képvisel6jéhez.

200000419-1-HU
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6.6 Ujratomités
Az alabbi eljarasok a kazettahoz ragasztomentes tomitéslapok hasznalataval

rogzitett tablatomitésekre, a gylritémitésekre és a zarétomitésekre
vonatkoznak.

I

A régi tomitések eltavolitasa el6tt ellendrizze a rogzitésuk maédjat.

6.6.1 Bepattinthato tomités - ClipGrip

@ Nyissa fel a h6cserél6t, lasd Nyitas a(z)
oldalon 33, és tavolitsa el a lemezt, amelyhez
Uj témités van.

(1) MEGJEGYZES

A hécserél6 felnyitasa elétt ellenérizze a
jotallasi feltételeket. Barmilyen felmeruld
kérdés esetén forduljon az Alfa Laval
értékesitési képvisel6jéhez. Lasd:
Jotallasi feltételek a(z) oldalon 7.

@ Tavolitsa el a régi tomitést.

@ Ugyeljen arra, hogy az dsszes témitési felllet
szaraz, tiszta és idegen anyagoktdl - példaul
zsirtdl, kenbanyagtdl, stb. - mentes legyen.

@ Ellendrizze a tomitést, és a bepattintas el6tt
tavolitsa el a gumimaradvanyokat.

I (1) MEGJEGYZES

Kuldndsen ugyeljen erre a zardlemez
tdmitése esetében!

@ Rogzitse a tomitést a lemezhez. Cslsztassa
a tomités fileit a lemez széle ala.

I (1) MEGJEGYZES

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tomités két
foga megfelel6 helyzetben van.
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@ Ismételje meg az eljarast az dsszes olyan
lemez esetében, amelyet Gjra kell tdmiteni.
Zarja le a lemezes hécserélét az itt leirtak
szerint: Zaras a(z) oldalon 38.

6.6.2 Base-AD tomitések

Az alabbi eljarasok a végs6 zarokazetta tomitdtartoira és a tavtartd gylrik rogzitéseire vonatkoznak,
amelyek ontapado ragasztoszalaggal rogzithetdk a nyilasok és az oldalak mentén.

Az 6ntapado szalag (GC1) alkalmazasa egyszer(i médszer a tdmités biztonsagos rogzitésére. A
szalag a tdmités hornyaba egy specialis pisztollyal régzithetd, amely megkénnyiti a szalag pontos
elhelyezését.

B[O eceorees

A hécserél6 felnyitasa el6tt ellenérizze a
jotallasi feltételeket. Barmilyen kétség
esetén forduljon az Alfa Laval
ertékesitési képviselbjehez. Lasd:
Jotallasi feltételek a(z) oldalon 7.

Nyissa fel a h6cserél6t (lasd: Nyitas a(z)
oldalon 33) és tavolitsa el azt a lemezt,
amelyre Uj tdmitést szeretne elhelyezni.

Tavolitsa el a régi tomitést.

@ Mivel a folia nagyon vékony, a régi szalagot
nem szukséges eltavolitani. Azonban
ugyeljen arra, hogy a tomités hornya tiszta és

szaraz legyen.

@ A pisztoly segitségével rogzitse a szalagot.

@ Régzitse a tomitést a lemezhez.

@ Zarja le a lemezes hdcserél6t az itt leirtak
szerint: Zaras a(z) oldalon 38.

6.6.3 Ragasztott tomitések

Az Alfa Laval altal ajanlott ragasztot hasznalja. A ragasztasra vonatkozo
utasitasok a ragasztéhoz mellékelve talalhaték.
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/\ VIGYAZAT!

Az ajanlottdl eltérd ragasztdk kloridokat tartalmazhatnak, amelyek kart
tehetnek a lemezekben.

/\ VIGYAZAT!

A ragasztott tdmitések eltavolitasakor ne hasznaljon éles szerszamot,
nehogy felsértse a lemezeket.

(D) MEGJEGYZES RilIy

Ragasztott tomitések nem alkalmazhatdk a hécseréld hitékozeg oldalan.
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7 A hocseréld tarolasa

Eltér6é megallapodas hianyaban az Alfa Laval azonnali Gzembe helyezésre
kész allapotban szallitja a hécserélét. Ennek ellenére a beszerelésig tartsa a
csomagolasaban a hécserél6t.

Hosszabb (egy hénapot meghalado) idétartamu tarolas esetén bizonyos
ovintézkedésekre van szukség a hbcsereld sérulésének megakadalyozasa
érdekében. Lasd: Kiiltéri tarolas a(z) oldalon 45 és Beltéri tarolas a(z)
oldalon 45.

(D) MEGJEGYZES

A szerz6désben megallapitott jotallasi id6szak végéig az Alfa Laval és a
képviselbi fenntartjak a jogot a tarolasi hely és/vagy a berendezés
szUkség szerinti atvizsgalasara. Az atvizsgalas elétt legalabb 10 nappal
értesitést kell kuldeni.

Ha a hécseréld tarolasaval kapcsolatban kérdése van, forduljon az Alfa Laval
képviseldjehez.

7.1 Tarolas a csomagolasban

Ha a tervek szerint a hdcserél6 az atadas utan tarolasra kertl, a h6cseréld
megrendelésekor tajékoztassa errél az Alfa Laval képvisel6jét annak
biztositasa érdekében, hogy csomagolas el6tt a hécserélét megfeleléen
el6készitsék a tarolasra.

Beltéri tarolas

* A hdcserélét olyan helyiségben kell tarolni, ahol a hdmeérséklet 15 és 20°C
(60-70°F) kozott, a paratartalom pedig 70% kordl van. A kiltéri tarolashoz
olvassa el a kovetkez részt: Kiiltéri tarolas a(z) oldalon 45.

* A tomitések sérulésének megakadalyozasa érdekében semmilyen 6zont
kelté berendezés, példaul villanymotor vagy hegesztéberendezés sem
lehet a helyiségben.

* A tdmitések sérilésének megakadalyozasa érdekében ne taroljon szerves
oldészereket és savakat a helyiségben, és kertlje a kdzvetlen
napsugarzast, a sugarzo hét és az ultraibolya-sugarzast.

* A szoritécsavarokat vékony rétegben kendézsirral kell bevonni. Lasd: Zaras
a(z) oldalon 38.

Kultéri tarolas
Ha a hécserél6 tarolasara csak kiltéren van lehetésége, kdvesse a Beltéri
tarolas a(z) oldalon 45 részben és az alabbiakban részletezett utasitasokat.

A tarolt hécserélét haromhavonta szemrevételezéssel ellendrizni kell. A
csomagolas lezarasakor ligyeljen arra, hogy az eredeti allapotot allitsa vissza.
Az ellendrzés az alabbiakat foglalja magaba:
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» A szoritbcsavarok zsirzasa

* Fém nyilasfedelek
* Alemezkdteg és a tomitések védelme

» Csomagolas

7.2 Hasznalaton kivul helyezés

Ha a hécserél6t barmilyen okbdl hosszu id6re leallitja és hasznalaton kivdl
helyezi, kbvesse az utasitasokat: Beltéri tarolas a(z) oldalon 45. A tarolas el6tt
a kovetkezé miveleteket végre kell hajtani:

+ Ellendrizze a lemezcsomag méretét (a keret és a nyomdlemez kozotti A
méretet).

« Uritse le a hécserélé mindkét kozegoldalat.
* A kbzegtél fliggben a hbcserélét dblitse at és szaritsa ki.

» Ha a cs6rendszer nincs csatlakoztatva, a csatlakozast le kell fedni.
Helyezzen mlanyagbdl vagy rétegelt lemezbdl késziilt fedelet a
csatlakozasra.

* Fedje le a lemezcsomagot atlatszatlan mianyag féliaval.

Uzembe helyezés hosszu ideig tarté iizemsziinet utan

Amennyiben a hécserélét hosszu (egy évet meghaladd) idére hasznalaton
kivul helyezik, beinditaskor né a szivargas kockazata. E probléma
kikiszdbdlése érdekében ajanlatos pihentetni a gumitdémitést és hagyni, hogy
visszanyerje a rugalmassaganak nagy részét.

1. Ha a hdécserél6 nincs a helyén, kdvesse az utasitasokat: Beépités a(z)
oldalon 19.

N

Jegyezze fel a keret- és nyomodlemez kozotti (A) méretet.
3. Tavolitsa el a nyomolemezhez rogzitett labakat.

4. Lazitsa meg a szoritocsavarokat. Kovesse az utasitasokat: Nyitas a(z)
oldalon 33. Nyissa fel a h6cserél6ét, amig a lemezcsomag mérete nem
1,25x%A.

o

Hagyja 24—48 6raig allni a h6cserélét (minél hosszabb ideig, annal jobb),
hogy a tdmitések pihenjenek.

o

Huzza meg ujbol az utasitasok szerint: Zaras a(z) oldalon 38.

N

Az Alfa Laval javasolja a hidraulikus nyomaspréba elvégzését. A kézeget
(altalaban vizet) szakaszosan kell bejuttatni a hécserélét érd hirtelen
I6kések elkerllése érdekében. A nyomasprobat célszer(i a tervezési
nyomasig végrehajtani. Lasd a h6cseréld rajzat.

I (D) MEGJEGYZES [l

Ha hiitékdzegek vannak a hegesztett csatornakban, azokat inert gazzal
(példaul N,) kell tesztelni.
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